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1. INTENDED USE

2. DEFINITIONS

3. SAFETY ADVICE

INTENDED USE

The router are power tools, designed for routing grooves, round overs, chamfers,
profile edges and openings in wood, wooden planes and plastics, by means of
straight and profile router bits.

Do not use it for other purposes. Any other use might lead to damage of the power
tool or cause personal injury. Altering the power tool, or using parts which were not
reviewed or approved by the manufacturer is not allowed.

No liability will be accepted for damage resulting from improper use or
non-compliance with these instructions.

DEFINITIONS

Do not attempt to use this power tool until you have read the safety advice chapter
in this manual. Safety items throughout this manual are labeled based on

the risk type:

DANGER!

Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided,
will result in death or serious injury.

WARNING!

Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided,
could result in death or serious injury.

CAUTION!

Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided,
could result in minor or moderate injury.

NOTE!

Indicates installation, operation, or maintenance information which
is important but not hazard-related.

e

Symbols used in this manual and/or the product

READ INSTRUCTION MANUAL

DUST PROTECTION MASK

PROTECTIVE GOGGLES

EAR PROTECTORS

PROTECTIVE CLOTHING

E@@@@@

SAFETY ADVICE
@ WARNING! Read all safety warnings and all instructions. Failure to

follow all instructions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury. The term "power tool" in the warnings refers
to electric router.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

1) WORK AREA SAFETY

» Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

2) ELECTRICAL SAFETY
* Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any
way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a
power tool will increase the risk of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

* If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

* Regularly check the power plug and power cord for damage. If the supply
cord is damaged, it must be replaced by a special cord or assembly available
from the manufacturer or its service agent.

3) PERSONAL SAFETY

 Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention
while operating power tools may result in serious personal injury.




3. SAFETY ADVICE

Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off position
before connecting to power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in

personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.

This enables better control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

4) POWER TOOL USE AND CARE

* Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.
Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must

be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from
the power tool before making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tool's
operation. If damaged, have the power tool repaired before use.

Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from the intended
could result in a hazardous situation.

3. SAFETY ADVICE

5) SERVICE

* Have your power tool serviced by a qualified repair person
using only identical replacement parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

6) SPECIFIC SAFETY ADVICE FOR ELECTRIC ROUTER
* Hold power tool by insulated gripping surfaces, because the cutter may
contact its own cord. Cutting a "live" wire make exposed metal parts of the
power tool "live" and shock the operator.

» Use clamps or another practical way to secure and support the workpiece
to a stable platform. Holding the work by your hand or against the body leaves
it unstable and may lead to loss of control.

» Wear safety glasses, respirator, and hearing protection when operating a trimmer.

* Unplug the router and make sure the switch is OFF (0 position) before inserting
or removing bit, making adjustments, or performing maintenance or service.
DO NOT make adjustments while the trimmer is running.

* Inspect router bits before use. DO NOT use router bits that have been
dropped, cracked, or damaged. The router bit may shatter, causing serious
injury.

* Insert the bit all the way into the collet and tighten firmly. If the bit is not inserted
far enough, the bit may slip or come out, causing injury. The bit chosen should
comply with the rotation speed of this trimmer.

» Choose the proper bit based on the size of the collet chuck.

» Make sure the collet wrenches are removed from the router before turning it ON.

» Check the workpiece for nails or other foreign objects which may cause the
router to kickback or damage the bit, possibly causing injury to the operator.

» Secure the workpiece with clamps or attach it to an immovable object. DO NOT
hold the workpiece in your hand or across your legs.

» Hold the router with both hands to control torque twist and kickback. Keep
hands away from the spinning bit. Make sure the bit has come to a complete
stop before setting the router down.

» Always route with the base flat upon the workpiece. DO NOT start router with
the bit in contact with the workpiece.

» Always feed the router against the cutter rotation. DO NOT start router at a
corner. Starting at a corner may cause the router to grab, damaging the
workpiece, and possibly causing personal injury.

* The bit is sharp and will be hot after use. Use gloves when removing.

* DO NOT use the router in an area that may contain hidden live wires.
Disconnect all power leading to the work area.

« If the router is damaged, or not working correctly, repair it before use.




4. PARTS AND ACCESSORIES

5. SETTING UP THE ROUTER

PARTS AND ACCESSORIES

@ Router-front side @ Router - back side

1. Power cable with power plug 11. Height adjuster

2. Handle 12. Vacuum nozzle

3. Rotation direction arrow 13. Spindle screw

4. Guiding rod set screw 14. Extendable rod

5. Ground plate 15. Turn-on safety latch
6. Ground plate groove 16. On / off switch

7. Adjustable stopper 17. Screw of ground plate
8. Measuring stick set screw 18. Copy slice cutter

9. Measuring stick with scale

10. Rotation regulator

Detail graphic E
e1 Spindle adjustor

Detail graphic A
a1 Read-off point of measuring stick

Detail graphic B e2 Spanner
b1 Metal point of measuring stick Detail graphic F
Detail graphic C f1 Template
¢1 Guiding rod of parallel stopper f2 Copy tool

Detail graphic G

Floor view of the ground plate

Detail graphic H

Schema of the correct router direction

c2 Parallel stopper
Detail graphic D
d1 Mould cutter
d2 Collet

SETTING UP THE ROUTER

Danger of injury! Before all adjustments and calibrations:

e Turn the machine off.

* Pull out the power plug.

e Wait until the machine is still.
ADVICE: Pay attention to the electric capacity! The voltage of the power source
must agree with the specifications on the label. Machines labeled with 230 V can
also be operated with 220 V.
VACUUMING
Insert an appropriate-sized tube into the vacuum nozzle.
Connect your router with the vacuum nozzle to a household vacuum cleaner or to a
dust-extracting apparatus. Through this, you attain an optimal vacuuming on your
work piece. The advantage: you improve your machine as well as your own health.
In addition, your work space stays cleaner and safer.
While working, existing dust can be dangerous (Safety advice).

The vacuum cleaner used for the vacuuming must be intended for the material
being worked on. Remember that health-hazardous materials, such as asbestos,
may not be used. In the industrial use of the machine, special regulations apply for
vacuuming mechanisms. Check the requirements with your professional association
if necessary.

NOTE: Wood dust and wood shavings in the air can cause allergies and cancer.
Studies have proven that workers who come in contact with oak and beech wood
dust contract cancer more frequently than other workers. Conduct wood-working
preferably outdoors or use a shavings vacuum, to minimize your health risk.
According to studies, skin contact with wood dust does not cause cancer.

SETTING UP THE ROUTER

MOULD CUTTER SELECTON

In this router, the mould cutter can be replaced by the following mould cutters.

RH1500: 12 mm, 8 mm

Most mould cutters can be found in these sizes. You can also use mould cutters

out of the following material, among other things:

HSS: Softwoods designated for working

TCT: Hardwoods, flake board, plastic, and aluminum designated for working

MOULD CUTTER ADJUSTMENT

* Pull out the power plug (1) and allow the mould cutter to completely stop spinning.

¢ Clean the screw, collet, and shaft of the mould cutter before operation if necessary.

* Remove all packaging material completely from the mould cutter heads.

* Loosen the height adjuster (11) to adjust the router to the highest position. Next
tighten the height adjuster again.

e Turn the router upside down.

Danger of burning! Due to friction, the mould cutter can become very hot during

operation.

* Use a towel when changing a hot mould cutter.

* Wait a little while, until the mould cutter has cooled down.

* Press the spindle adjuster (e1); you must eventually turn the spindle screw a bit,
so that the adjuster can engage.

Keep it pressed.

* With a wrench, loosen the spindle screw (13) and screw this, including the collet
(d2), completely off.

* Choose the appropriate collet (d2) for the selected mould cutter. The stem
diameter of the mould cutter muss agree with that of the collet. Insert the shaft of
the mould cutter (d1) into the collet (d2).

* Set the mould cutter with the collet (d2) and screw (13) in the mould cutter
spindle, and screw it with your hand.

* The mould cutter must protrude at least 3 mm out of the screw!

* Press the spindle adjuster (e1) again and pull the spindle screw tight with a
wrench.

* Be aware that the mould cutter depth must be re-adjusted.

9




5. SETTING UP THE ROUTER

6. OPERATION

ROTATION SPEED ADJUSTMENT

Comment: Turn the machine off before changing the rotation speed.

Check the positioning and rotation of the mould cutter before operating the

machine!

Select the rotation speed with the switch for the rotation speed regulator (10).

RH1500: 6000 - 26000 min

 Adjust the cutting speed, turn the speed control dial. Position “1” denotes the
lowest speed. Position “6” denotes the highest speed. Turn the dial to increase
or decrease the speed. The smaller the cutter head, the higher the speed.

The larger the cutter head, the lower the speed. A cutter head which runs too
fast causes scorching of the workpiece and leaves burnt marks.
CAUTION: Do not change the speed when the machine is working under load.

* After working with low rotation speed for a long time, allow the machine to cool
down for about 2 minutes with it running idle at maximum rotation speed.

MOULD CUTTER DEPTH ADJUSTMENT

* The mould cutter depth can be adjusted in different ways.

ADJUSTMENT WITH AN ARBITRARY OBJECT

You can simply cut as deep as the height of any chosen object.

* Set the adjustable depth stopper (7) so that the height measuring stick is brought
down to the lowest level.

* Loosen the set screw (8) of the depth measuring stick.

* Loosen the height adjuster (12) and press the mould cutting tool with the handle
far under, so that it touches the work piece.

* Secure this adjustment by tightening the height adjuster.

« Lift the depth measuring stick (9) up.

* Lay your selected object between the lowest level of the depth stopper (7) and
the depth measuring stick (9). The metal point (b1) of the depth measuring stick
(9) must touch the selected object.

 Secure this adjustment by tightening the set screw (8) of the depth measuring
stick.

* The mould cutter depth is now set.

* Now loosen the height adjuster to get the mould cutter ready for operation.

CALIBRATION IN 4 mm INTERVALS

The adjustable depth stopper (7) allows a quick approximate adjustment in 4 mm

intervals.

¢ Insert the appropriate mould cutter.

* Set the adjustable depth stopper (7), so that the height measuring stick shows the
lowest level when brought down.

* Loosen the set screw (7) of the depth measuring stick.

* Loosen the height adjuster (11) and press the mould cutting tool with the handle
far under, so that it touches the work piece.

* Secure this adjustment by tightening the height adjuster.

* Lift up the depth measuring stick (9) a little.

* Now adjust the depth stopper by turning it.

10

* For every step that it climbs, an additional 3 mm is added to the mould cutter
depth. So when it is at position 3, the mould cutter depth is 9 mm.

* Adjust the depth measuring stick with the metal point (b1) so that it is on the
desired step, while you tighten the set screw (8) of the depth measuring stick.

CALIBRATION CALCULATION

You know the exact cutting depth in centimeters and would like to change it.

You would like to drill exactly a 2 mm deep screw into a wooden board, for example.

e Insert the appropriate mould cutter.

* Adjust the depth stopper (7), so that the height measuring stick shows the lowest
level when brought down.

* Loosen the set screw (8) of the depth measuring stick.

* Loosen the height adjuster (11) and press the drilling tool with the handle (2) far
under, so that it touches the work piece.

» Secure this adjustment by tightening the height adjuster.

* Make sure that the depth measuring stick (9) with the metal point (b1) is sitting on
the depth stopper.

* Now the starting position can be read from the read-off point on the depth
measuring scale (a1).

* The desired drilling depth can simply be subtracted from the displayed centimeter
number. (Example : 4 cm is displayed on the scale, and you want to drill 2 mm.
So the scale should be adjusted to display 3.8 cm.) Lift the depth measuring stick
up, so that the read-off point on the scale (a1) shows the corresponding value.
(3.8 cm in the example)

* Now adjust the depth measuring stick (9) with the new calibration. The depth
measuring stick can be locked in position by tightening the set screw (8). You now
have set the desired drilling depth.

* Now loosen the height adjuster (11) to get the mould cutter ready for operation.

OPERATION

PROTECTIVE CLOTHING

* If possible, wear designated gloves for protection from splinters and shavings.

» While working, wear designated protective goggles. Flying shavings can cause
injury.

* Wear hearing protection for protection against continuous noise in the work place.

* Wear a designated dust mask for protection against airborne dust.

DRILLING DIRECTION

The drilling must always turn in the opposite running direction of the drill

(counter-rotation). The rotation direction is indicated by the arrow (3) on the front of

the machine.

See illustration (H).

Danger of accident! While drilling in normal rotational direction,
the router could be torn away from your hand.

* Pay attention to the rotation direction of the driller head!

¢ Only drill in counter-rotation!

11




6. OPERATION

7. CARE AND MAINTENANCE

TURNING ON/OFF

* To operate the machine, press and hold the safety latch (15). Then press and hold
the big on/off switch (16). The drill is now turned on.

* As soon as you let go of the on/off switch (16), the drill will turn off . In the case that
you let go of the safety latch (15), the on/off switch (16) will be locked again.

MOULD CUTTING

* Loosen the height adjuster (11) and set the mould cutter on the work piece.

* While operating, press the mould cutter until the height stopper (7) stops.

* Continue pressing the mould cutter and tighten the height adjuster (11) again.
Now push the mould cutter as desired by grasping both router handles.

* To turn the machine off, simply let go of both orange buttons (15,16) on the right
handle.

* Hold the router firmly until the motor has stopped.

FREEHAND MOULD CUTTING

With freehand mould cutting, you can cut creatively, like drawing something by

hand. The router can be used without a guiding rod for this purpose. With freehand

mould cutting, it is safest when the router is laid flat.

PARALLEL MOULD CUTTING

Use the parallel stopper when a screw should run parallel to the edge of the work

piece.

ASSEMBLY OF THE PARALLEL STOPPER (lll.C)

* Insert the guiding rods (c1) into the groove (6) of the ground plate (5).

* Set the desired distance between the parallel stopper and mould cutter.

* Tighten the guiding rods (c1) with the set screws (4) on the ground plate (5).

* Set the parallel stopper (c2) on the edge of the work piece.

* Now cut by taking the router parallel along the work piece.

MOULD CUTTING COPIES

Creating several objects of the same shape can be done with the copy slice

cutter (18).

* Remove both long screws (17) from the underside of the ground plate (5).

* Now fasten the copy slice cutter (18) with the two long screws (17) on the
underside of the ground plate.

* The protrusion in the middle of the copy slice cutter must jut out to the outside
(ill. G).

* Affix two work pieces to your workbench (ill. F).
Upper work piece — Template (f1) (An already finished work piece)
Lower work piece — Copy (f2) (The work piece to be worked on)

 Set the mould cutting depth
(see Mould cutter depth adjustment) and eventually the rotation speed
(see Rotation speed adjustment).

* Take the protrusion of the copy slice cutter along the edge of the template
(ill. F).

* In this way, the contour of the template will be copied onto the work piece.

12

CARE AND MAINTENANCE

Danger of injury! Before all care and maintenance work:
* Turn the machine off.
* Pull out the power plug.
* Wait until the machine is still.
The machine is maintenance-free. Consult a specialist for any service work not
mentioned in this manual.
» Keep the machine and the air vent always clean.
* Make sure that no water reaches the inside of the machine.
CLEANING
 Clean the machine regularly, best if after every use. Remove all dust, shavings,
wood splinters, etc.
« Clean the machine with a moist cloth. Do not use any cleaning agents or solvents;
these can corrode the plastic on the machine.
* Grease the extendable rods (14) from time to time with machine oil.
REPLACEMENT PARTS
Danger of accident! Parts which were not reviewed and approved by the manufactu
rer can damage the machine and can lead to serious injuries.
* Only use original parts as replacement parts, especially with safety mechanisms
and cutting tools.

ENVIRONMENTAL PROTECTION AND WASTE DISPOSAL

&

PLEASE RECYCLE
WHERE FACILITIES EXIST

X

Packaging materials are raw materials and can be re-used. Separate
the different packaging materials and take them to a designated waste
disposal facility.

Old machines do not belong in your household garbage! Dispose of old
machines appropriately! We are all responsible for the environment.
The local authorities can inform you of collection locations and working
hours.

13




9. TECHNICAL DATA AND ACCESSORIES

1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

TECHNICAL DATA

RH1500
Power voltage 230-240V~50Hz
Rated input 1500W
No-load speed 12000-26000/min
Collet size 8/12 mm
Plunge stroke 58 mm
Weight 4,1 kg
Protection class CLASS I

Noise and vibration information

Noise emission (EN 60745):

A-weighted sound pressure level Lpa =95 dB(A)
Uncertainty Koa = 3.0 dB

A-weighted sound power level Lwa =106 dB(A)
Uncertainty Kwa = 3.0 dB

Wear hearing protection!

Vibration emission

Total vibration values (vector sum in the three axes)
determined according to EN 60745

Vibration emission value an =4,83 m/s?
Uncertainty K = 1,5 m/s?

ACCESSORIES

Router, parallel guide, template guide, roller guide, dust extraction adapter,
spanner, collet/adapter (8 mm.), manual, packing.

CE DECLARATION OF CONFORMITY

We STATUS ITALIA S.R.L. as the responsible manufacturer declare that the
following STATUS machine(s): Router Model No./ Type: RH1500 are of series
production and conforms to the following European Directives:

2006/42/EC.

And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
documents:

EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-17:2010.

The technical documentation kept by the manufacturer: STATUS ITALIAS.R.L.,
via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY

/ Caron Giacinto
Director
STATUS ITALIAS.R.L.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.

Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen

elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich

auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene

Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

ARBEITSPLATZSICHERHEIT

* Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fuhren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Um-
gebung, in der sich brennbare fliissigkeiten, Gase oder Staube befnden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden
kdnnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wéahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Uiber das Gerat verlieren.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

e Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unveranderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Ober achen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn lhr Kdrper geerdet ist.

* Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Néasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Gerateteilen.
Beschadigte oder verwickelte Kabel erhdhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.

Die Anwendung eines fur den Aullenbereich geeigneten Verlangerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

* Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter Umgebung nicht ver-
meidbar ist, verwenden Sie einen fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schla-
ges.

SICHERHEIT VON PERSONEN

* Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug.

15




1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

2. SICHERHEITSHINWEISE FUR FRASEN

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie mude sind oder unter dem Ein uss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.

e Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.

Das Tragen personlicher Schutzausrustung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verletzungen.

* Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter haben oder das
Gerat eingeschaltet an die Stromversorgung anschlief3en, kann dies zu Unféllen
fuhren.

* Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem
drehenden Gerateteil befndet, kann zu Verletzungen fuhren.

* Vermeiden Sie eine abnormale Koérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

¢ Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwen-
det werden. Verwendung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

VERWENDUNG UND BECHANDLUNG DES ELEKTROWERKZEUGES

« Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

* Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss
repariert werden.

e Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das
Gerat weglegen. Diese VorsichtsmalRhahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

* Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben.
Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt
werden.
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* Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschédigt sind, dass die funktion des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele
Unfalle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

* Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gep egte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fuhren.

* Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Berticksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen flhren.

SERVICE

* Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

SICHERHEITSHINWEISE FUR FRASEN
Tragen Sie Gehorschutz bei der Benutzung von frasen.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.
* Wahrend der Arbeit das Gerat immer mit beiden Handen halten. Der Verlust
der Kontrolle Uber die Maschine kann zu Verletzungen fuhren

Verwenden Sie wahrend der Arbeit geeignete Augenschutzmittel
um sich vor liegenden Teilchen zu schiitzen.
Tragen Sie eine Schutzbrille.

Treffen Sie SchutzmaBnahmen gegen das Einatmen von Staub.
Manche Werkstoffe kdnnen toxische Bestandteile enthalten.
Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

@@

¢ Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griff dchen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.
 Bearbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien. Asbest gilt als krebserregend.
* Es wird empfohlen, wahrend der Arbeit mit der Stichsage Schutzhandschuhe
tragen.
WARNUNG: Bevor Sie das Elektrowerkzeug ans Stromnetz anschlie-
Ren, stellen Sie sicher, dass die Spannung der Spannung, angegeben
auf dem Gerateschild, entspricht. Eine Spannung, die hoher als die
Nennspannung ist, kann zu ernsten Verletzungen fihren, sowie auch
Schaden am Elektrowerkzeug verursachen.
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2. SICHERHEITSHINWEISE FUR FRASEN

3. ARBEITSANWEISUNGEN

* Falls Sie nicht sicher sind, wie hoch die Netzspannung ist, schalten Sie
das Elektrowerkzeug nicht ein.

* Falls die Spannung niedriger als die Nennspannung ist, wird der Motor beschadigt.

« Um eine eventuelle Uberhitzung zu verhindern, rollen Sie das Kabel von einer
Kabeltrommel immer bis zum Ende ab.

* Wenn Sie ein Verlangerungskabel benutzen missen, versichern Sie sich zuerst,
dass sein Querschnitt dem Nennstrom des benutzen Elektrowerkzeugs entspricht,
so wie auch, dass es unbeschadigt ist.

WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstellung, Bedienung oder
Wartung, so wie auch bei einem Stromausfall immer das Elektrowerk-
zeug aus und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

* Entfernen Sie vor Beginn der Arbeit alle Nagel, Schrauben und andere Kdrper von
dem zu bearbeitenden Werkstlck . Beim Frasen im Nagel oder anderem Metallge-
genstand konnen Sie den Fraser oder das Elektrogerat beschadigen, was Voraus-
setzung fur Betriebsunfall ist.

* Verwenden Sie immer eine Klemme oder einen Schraubstock, um das zu bearbei-
tende Werkstlick zu fixieren.

* Schalten Sie die Frase nicht unter Last ein. Bevor Sie das Gerat anschalten,
stellen Sie sicher, dass der Fraser die zu bearbeitende Ober &che nicht berthrt.

e Flihren Sie die Frase immer bei Verwendung der beiden Handgriffe , indem Sie

sicherstellen, dass Sie das Gerat festhalten, bevor Sie mit der Operation beginnen.

e Schalten Sie das Gerat immer aus und warten Sie bis zum endgultigen Anhalten
des Frasers, bevor Sie das Gerat von dem Werkstiick entfernen.

e Berlhren Sie den Fraser nicht sofort nach Beendigung der Arbeit mit ihm.

Der Fraser kann sehr heifd sein und Ihnen eine Hautverbrennung zuftigen.

» Das Vorhandensein von Lappen, Tuchern, Werg, Bindfaden, Leitungen u.a. im
Arbeitsbereich ist untersagt.

* Halten Sie das Netzkabel auRerhalb des Arbeitsbereichs der Maschine.

* Sie dirfen mit dem Elektrowerkzeug nicht arbeiten, wenn das Netzkabel bescha-
digt ist. Bertihren Sie das beschadigte Netzkabel nicht und ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose heraus, wenn das Netzkabel wahrend der Arbeit beschadigt
wird. Ein beschadigtes Netzkabel erhdht das Risiko fir einen Stromschlag.

¢ Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Fraser. Stumpfe oder bescha-
digte Fraser verursachen eine erhdhte Reibung, kénnen eingeklemmt werden und
fuhren zu Unwucht.

* Das Elektrowerkzeug soll nur bestimmungsgemaf verwendet werden. Jeder
anderer Gebrauch, anders als der Gebrauch, beschrieben in dieser Instruktion,
gilt als nicht bestimmungsgemal. Die Verantwortung fiir jede Schadigung oder
Verletzung, verursacht durch falschen Gebrauch, tragt der Betreiber und nicht der
Hersteller.

* Um dieses Elektrowerkzeug richtig zu betreiben, sollten Sie die Sicherheitsregeln,
die allgemeinen Instruktionen und die Betriebsanweisungen, die hier angegeben
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sind, beachten. Alle Betreiber sollten sich mit dieser Betriebsanweisung bekannt-
machen und Uber die potenziellen Risiken bei der Arbeit mit dem Elektrowerk-
zeug informiert sein. Kinder und kérperlich schwache Personen durfen das Elektro-
werkzeug nicht benutzen. Kinder sollten standig kontrolliert werden, falls sie

sich in der Nahe des Ortes, wo mit dem Elektrowerkzeug gearbeitet wird, befnden.
Unbedingt sollten auch praventive Sicherheitsmassnahmen getroffen werden. Das

gleiche gilt auch fur die Einhaltung der Grundregeln fir Berufsgesundheit und
Sicherheit. Der Hersteller Gbernimmt keine Verantwortung fir von dem Betreiber
vorgenommenen Anderungen des Elektrowerkzeuges oder fur Schaden, verur-

sacht durch solche Anderungen.

¢ Der Hersteller tragt keine Verantwortung fur die vom Verbraucher am Elektrowerk-
zeug vorgenommenen Anderungen oder fur Schaden, die von solchen Anderun-

gen verursacht worden sind.

* Das Elektrowerkzeug darf nicht im Freien verwendet werden wenn es regnet.
Das Elektrowerkzeug darf nicht verwendet werden auch in feuchter Umgebeung
(wenn es geregnet hat) oder in der Nahe von leicht entziindbaren Flissigkeiten
oder Gasen. Der Arbeitsplatz mul gut beleuchtet sein.

ARBEITSANWEISUNGEN

ELEMENTE DES ELEKTROWERKZEUGS

1 FRASE - vorderansicht

. Netzkabel

. Handgriff

. Richtungsanzeiger

. Fixiereschraube Parallelanschlag

. Grundplatte

. Nut fir Parallelanschlag

. 6-stufige Positionsstutze

. Drehknopf fur Feineinstellung
Frastiefe

9 . Tiefenanshlag

10. Stellrad Drehzahlvorwahl
Abbildung A

a1 Markierung der Bewegung des

Herrschers Tiefenbegrenzung

Abbildung B

b1 Tiefenanschlag

Abbildung C

¢1 Stangen des Parallelanschlages
c2 Parallelfnschlag

Abbildung D

d1 Fraser

d2 Spannzange

ONOOPRWN =~

2 FRASE - hintere ansicht

11. Feststeller fur die senkrechte Stellung
der Konsole

12. Absaugrohr

13. Uberwurfmutter mit Spannzange

14 . Flihrungssaule

15 . Feststellknopf Ein-/Ausschalter

16 . Ein-/Ausschalter

17 . Kopierhllsenschrauben

18. Kopierhtilse

Abbildung E

e1 Spindel - Arretiertaste
e2 Gabelschlussel
Abbildung F

f1 Schablone

f2 Werkstuick

Abbildung G

Grundplatte mit Kopierhilse
Abbildung H

Schema fir die korrekte Bewegung
des Frasers
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3. ARBEITSANWEISUNGEN

3. ARBEITSANWEISUNGEN

Dieses Elektrogerat kann mit einphasiger Wechselspannung gespeist werden.

Es besitz eine doppelte Isolierung nach EN 60745 und IEC 60745 und kann an

Steckdosen ohne Schutzklemmen angeschlossen werden. Die Funkstérungen

entsprechen der EMV-Richtlinie 2004/108/EC zur Elektromagnetischen Vertraglich-

keit.

Die Frasen sind Handelektrogerate, vorgesehen flir Frasen von Kanalen,

Rundungen, Fasken, Profilkanten und Offnungen im Holz, Holzplatten und Kunst-

stoff mittels geeigneten Frasern.

BEVOR SIE MIT DER ARBEIT BEGINNEN

WARNUNG: Uberpriifen Sie ob die Netzspannung der Spannung, angegeben auf

dem Typenschild des Elektrogerates entspricht.

« Uberpriifen Sie die Stellung des Ein- und Ausschalters. Das Elektrogerat soll nur
in ausgeschaltetem Zustand ans Netz angeschlossen und von ihm getrennt wer-
den. Wenn Sie den Stecker in die Steckdose stecken, solange der Einschalter
betatigt ist, wird das Elektrogerat gleich betatigt, was eine Voraussetzung flr
Unfalle ist.

« Uberzeugen Sie sich in der Ganzheit des Netzkabels und des Steckers. Falls das
Netzkabel beschadigt ist, soll sein Austausch von dem Hersteller oder von
Servicefachmann vorgenommen werden, um die Gefahren bei dem Austausch zu
vermeiden.

« Uberpriifen Sie, ob der Schaltdurchmesser des Frasers mit dem Durchmeser der
Werkzeugaufnahme und mit der Drehzahl, zulassig flr das verwendete Gerat
Uberstimmt.

* Stellen Sie sicher, dass der Fraser gut und fest in der Spannzange aufliegt.

Die Oberfrase ist zum Einsatz von Fraser mit einem Schaftdurchmesser von 8 und

12 mm vorgesehen. Der max. Durchmesser des Arbeitsteils des Frasers darf @30

mm nicht Uberschreiten. Die hohe Drehzahl erfordert Frasen von hoher Qualitat mit

entsprechend hoher Lebensdauer. (z. B. Frasen aus schnellschneidendem Stahl

(HSS) oder besser Frasen mit Schneideteilen aus hartlegierten Einsatze (HM)).

Nur Werkzeuge (Fraser) verwenden, deren Schaftdurchmesser mit dem Durchmes-

ser der Spannzange Ubereinstimmt, und die fur dieDrehgeschwindigkeit des Gerats

geeignet sind.

WERKZEUGSWECHSEL (Abb. E - D)

WARNUNG: Uberzeugen Sie sich immer vor Werkzeugswechsel, dass die Frase

ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose gezogen ist.

1. Driicken Sie die Spindel — Arretiertaste (e1) und halten Sie sie gedriickt.

2. Solange Sie die Spindel — Arretiertaste gedriickt halten, 16sen Sie die Uberwurf-

muter (13) der Spannzange indem Sie sie mit dem Gabelschlissel (e2) drehen.

3. Entfernen Sie die Uberwurfmutter (13) und dann auch die Spannzange (d1).

4. Setzen Sie die neue Zange ein, das ist manchmal einfacher, wenn die maximale

Frastiefe eingestellt ist.

5. Setzen Sie die Uberwurfmutter ein und ziehen Sie sie mit der Hand fest.

6. Setzen Sie den Fraser so ein, dass er bis zum Anschlag in die Spannzange

einrastet.
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7. Bei gedrickter und so gehaltener Spindel — Arretiertaste ziehen Sie die
Uberwurfmutter mit dem Gabelschliissel fest.

WARNUNG: Ziehen Sie die Spannzange nicht fest, wenn sich in ihr kein Fraser

befinder, andernfalls kann der Kernteil der Spannzange brechen.

WARNUNG: BEVOR Sie mit der Arbeit beginnen, stellen Sie sicher, dass der

Fraser einwandfrei befestigt ist.

DREHZAHLREGELUNG

Das Stellrad fiir die Drehzahlregelung (10) befindet sich auf der Oberseite des

Motorgehauses.

1.Das Stellrad fiir die Drehzahlregelung (10) wird flr die Vorwahl von geeigneter
Geschwindigkeit bei der Bearbeitung verschiedener Werkstoffe verwendet.

Das Elektrogerat frast schneller und gleichmaRiger bei unterschiedlichen
Geschwindigkeiten fir die verschiedenen Holzarten oder Kunststoff.

2.Die hohere Zahl “6" auf dem Stellrad entspricht einer hoheren Geschwindigkeit
(26000/min), kleinere Zahl “1" entspricht der niedrigeren Geschwindigkeit
(6000/min).

3. Bestimmen Sie die optimale Geschwindigkeit, indem Sie Probefrasen eines un-
brauchbaren Werkstoffstlickes durchfiihren.

HINWEIS: Die Wahl von geeigneter Geschwindigkeit fur die entsprechende Arbeit

erhoht die Lebensdauer des Frasers.

EINSTELLEN DER FRASTIEFE (Abb. A - B)

Die tragende Konsole herunterstellen bis das Werkzeug das Werksttick berthrt,

durch den Feststeller (11) arretieren und die Stellung an der senkrechten Skala

als Nullstellung (Beginn) ablesen.

Die erste Tiefenstufe mit dem Anschlag (9), der gegen den héchsten Stand der

Dreistufenpositionsstitze (7) gerichtet ist, einstellen, indem der MeRRwert an der

senkrechten Skala abgelesen wird und die tragende Konsole mit dem Feststeller

(11) arretieren.

Den Anschlag (9) mit dem Flagel-bolzen (8) feststellen - (die drei Stufen der Drei-

stufen-positionsstlitze vorgehend auf die gewtinschten Niveaus einstellen).

Die zweite und dritte Stufe der Frastiefe wird nur erreicht, wenn die Scheibe

der Dreistufenpositions-stitze (7) verdreht und die tragende Konsole bis zur

Erreichung des entsprechenden Niveaus verschoben wird.

Kontrollieren Sie die MaRe auf der senkrechten Skala oder mittels eines Prif

(Muster)-Korpers.

BETRIEB MIT DEM PARALLELANSCHLAG (Abb. C)

Der Parallelanschlag (c2) erhoht die Leistungsfahigkeit beim Fasken und Frasen

von Kanalen in einer geraden Linie.

1. Loésen Sie die Flligelschrauben (4) des Parallelanschlags.

2. Setzen Sie die Stangen des Parallelanschlages (c1) in die daflr vorgesehenen
Offnungen in der Grundplatte der Frase (5), recht des Geréates in Zufthrrichtung
ein. Das Hilft bei der Ausrichtung des Parallelanschlages mit der Seiten &che
des zu bearbeitenden Werkstuckes.
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3. ARBEITSANWEISUNGEN

3. ARBEITSANWEISUNGEN

4. Ziehen Sie die Fligelschrauben (4) des Parallelanschlages fest, um ihn zu
fixieren.

HINWEIS: Falls der Abstand zwischen der seitlichen Flache des zu bearbeitenden

Werkstlickes und die Frasstelle zu grof3 oder die seitliche Flache des Werkstlckes

nicht gerade ist, sollen Sie an das Werkstlck fest mittels Schraubstock eine gerade

Latte befestigen, die Sie als Fuhrer gegenliber der Grundplatte der Frase verwen-

den kénnen.

FRASEN MIT KOPIERHULSE (Abb. F - G)

Die Kopierhtilse kann flr mehrere veschiede Operationen verwendet werden:

« fur die Fertigung von Kopien eines Profils mit komplizierter Form.

* Bei kombinierter Verwendung mit Schablone — flr die Fertigung von Dekorations-

elementen.

* Serienfertigung von Profilen.

Wenn Sie |hre eigene Schablonen erstellen wollen ist das passende Werkstof daftr

das Hartholz, z.B. Sperrholz. Verwenden Sie Werkstoffe, die ein bilichen dicker

als die Tiefe der Kopierhllse sind.Ziehen Sie die Dicke der Kopierhllse von

der Dicke der Schablone ab, so dass das Werkstlck bis zur erforderlichen Groflie

gefrast wird.

1. Um die Kopierhulse (18) zu befestigen, drehen Sie die Frase nach oben mit
der Grundplatte (5) und entfernen Sie die beide Befestigungsschrauben in der
Mitte der Platte.

2. Setzen Sie die Kopierhulse in die Grundplatte der Frase ein und befestigen Sie
sie mit den Befestigungsschrauben (17) (im Lieferumfang enthalten).

Abb. F: f1 — Schablone; f2 — Werkstlick; 18 — Kopierhdlse.

PROFILE AUSSCHNEIDEN

Das Elektrogerat kann fur das Ausschneiden von Profilen und Formen auf der

frontalen und seitlichen Flache eines Holzwerkstlckes verwendet werden.

Das Elektrogerat kann mit vielen Frasersatzen arbeiten, jeder davon fur konkrete

Profile und Formen vorgesehen. Machen Sie alle Einstellungen, die in den vorher-

gehenden Abschnitten beschrieben sind.

1. Den Fraser einsetzen und befestigen.

2. Die eforderliche Hohe einstellen.

3. Setzen Sie die Grundplatte der Frase (5) auf das zu bearbeitende Werkstuck,
indem Sie sicherstellen, dass der Fraser den Werkstoff, der bearbeitet wird,
nicht berthrt.

4. Verbinden Sie die Frase ans Netz.

5. Schalten Sie die Frase ein. Stellen Sie sicher, dass Sie das Gerat fest mit beiden
Handgriffen halten. Warten Sie ab, bis der Fraser die Grenzgeschwindigkeit
erreicht.

6. Bewegen Sie den Frasekdrper nach unten und arretieren Sie in der entsprechen-
den Position fur die erforderliche Frastiefe.

7. Fuhren Sie das Elektrogerat gleichmalig Uber die Oberflache des zu bearbeiten-
den Werkstlickes, indem Sie den Grund horizontal ausgerichtet mit der Oberfla-
che des zu bearbeitenden Werkstoffes halten, bis Sie die Operation beenden.
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EMPFEHLUNGEN BEI DER ARBEIT MIT DER FRASE

* Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung des Frasers erfolgen

* Verschieben Sie die Frase so, dass der Fraser in den Werkstoff schneidet und
nicht in die entgegengesetzte Richtung.

* Bewegen Sie die Frase gleichmaRig Uber die Oberflache des Werkstlickes, indem
Sie die Grundplatte der Maschine horizontal ausgerichtet zu der zu bearbeitenden
Flache halten, bis Sie die Arbeit nicht beenden.

* Gewahrleisten Sie einen standigen Druck beim Schneiden, indem Sie aufpassen,
die Maschine nicht zu Uberlasten und keine zu grol3e Reduzierung der Drehzahl
des Motors zu verursachen.

* Beim Bearbeiten einer seitlichen Flache soll sich das zu bearbeitende Werkstick
links der Frase in Richtung der Zuflihrung befinden.

* Bei zu hartem Holz oder Werkstoff, der Schwierigkeiten bei der Bearbeitung verur-
sacht, kann es erforderlich sein, mehr als ein Frasen mit allmahlicher VergréRe-
rung der Abmessungen bis zum Erreichen der erforderlichen Tiefe durchzufihren.

* Die zu schnelle Fihrung der Frase kann die Qualitat des Profild verschlechtern
und den Fréaser oder den Motor beschadigen.

* Die zu langsame Fuhrung der Frase kann den Schnitt verbrennen oder bescha-
digen.

* Die entsprechende Fuhrungsgeschwindigkeit hangt von der GrélRe des Frasers,
dem zu bearbeitenden Werkstoff und der Frastiefe ab. Machen Sie zuerst paar
Versuche mit einem unbrauchbaren Stuck des Werkstoffes, um die geeignete
Geschwindigkeit und die Abmessungen des Profils einzuschatzen.

 Schalten Sie die Maschine immer aus und warten Sie das endgultige Anhalten
des Frasers ab, bevor Sie die Frase von dem zu bearbeitenden Werkstlick
entfernen.

WARNUNG: Fihren Sie die Frase, indem Sie sie fest mit beiden Handen halten.

Falls maglich, befestigen Sie das Werkstlick mit Haltern am Abeitstisch.

WARNUNG: Wenn Sie die Frase fur Bearbeitung von flachen Platten wie

z.B. Kichenplatten, verwenden, Uberzeugen Sie sich zuerst, dass sie die entspre-

chende Schablone und die richtige Kopierhilse verwenden. Die Verwendung des

gerundeten Teiles des Frasegrundes, gegen den Parallelanschlag fir ihre Fihrung

IST UNZULASSIG.

ZUBEHORTEILE, DIE MIT DIESEM ELEKTROGERAT VERWENDET

WERDEN KONNEN

* Fraswerkzeuge aus Hochleistungsschnellschnittstahl HSS — mit Durchmesser der
Werkzeugaufnahme @8 mm. und @12 mm.

= Fraswerkzeuge mit Hartmetallschneiden HM — mit Durchmesser der Werkzeug-
aufnahme @8 mm. und @12 mm.

23




4. WARTUNG
5. TECHNISCHE ANGABEN

6. KONFORMITATSERKLARUNG

WARTUNG

WARNUNG: Vor allen Arbeiten am Geréat Netzstecker ziehen. Uberpriifen Sie stetts,

ob die Schrauben des Korpers fest angezogen sind. Bei langerem Gebracuch kon-
nen sich die Schrauben durch die Vibrationen lésen. Olen Sie regelméaRig alle sich
bewegende Teile.

BURSTENAUSTAUSCH

Wenn die Kohleblrsten abgenutzt sind, missen beide Kohlebirsten in einer zustan-
digen Kundendienstwerkstatt fur Garantie- und Reparaturleistungen der STATUS -
Elektrowerkzeuge ausgewechselt werden.

REINIGUNG

FUr den sicheren Betrieb halten Sie das Gerat und die Luftungsschlitze sauber.
Unerpriifen Sie regelmaRig, ob im Liftungsgitter in der Nahe des Motors oder um
die Umschalter kein Staub oder keine fremde Kdérper eingedrungen sind.
Verwenden Sie eine weiche Burste fur die Entfernung des Staubs. Um lhre Augen
zu schitzen, tragen Sie wahrend der Reinigung Schutzbrille. Falls der Frasekorper
gereinigt werden soll, wischen Sie ihn mit einem weichen feuchten Tuch.

Sie kdnnen eine schwache Waschnittelldsung verwenden.

WARNUNG: Die Verwendung von Alkohol, Benzin oder andere Lésungsmittel ist
untersagt. Verwenden Sie nie fressende Mittel fur die Reinigung der Kunststoffteile.
WARNUNG: Das Eindringen vom Wasser in die Maschine ist nicht zulassig.
WICHTIG! Um eine sichere Arbeit mit dem Elektrogerat und seine Zuverlassigkeit
zu gewahrleisten, sollen alle Reparatur-, Wartungs- und Einstellarbeiten (einschl.
die Uberprifung und das Auswechsel der Biirsten) in den autorisierten STATUS —
Servicestellen bei Verwendung von Originalersatzteile durchgefihrt werden.

TECHNISCHE ANGABEN

Nennaufnahmeleistung 1500W
Stromspannung 230-240V~50Hz
Leerlaufdrehzahl 12000-26000/min
Werkzeugaufnahme 8/12 mm
Senkrechthub (Frastiefe) - max. 0-58 mm
Gewicht (procedura EPTA 01/2014) 4,1 kg
Schutzklasse(EN 60745-1) CLASS I

ZUBEHOR: Parallelanschlag, Kopierhiilse, Rollenanschlag, Staubabsaugadapter,
Schlissel, Spannzange / Adapter (8 mm.), Anleitung, Verpackung.
INFORMATION UBER LAUFGERAUSCHE UND SCHWINGUNGEN
Gerauschemissionswerte (EN 60745)

A-abgewogener Schalldruckpegel Lpa = 95 dB(A)

Unbestimmtheit Kea = 3.0 dB

A- abgewogener Schalldruckpegel Lwa = 106 dB(A)

Unbestimmtheit Kwa = 3.0 dB

Schwingungsemissionswerte (EN 60745-1)

Messwert der geschaffenen Schwingungen an = 4,83 m/s?
Unbestimmtheit K = 1,5 m/s?
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KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen
einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und entsprechender
harmonisierten Standards entspricht: 2006/42/EC.

EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-17:2010.

Die technischen Unterlagen werden bei STATUS ITALIAS.R.L,,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALIA, aufbewahrt.

Caron Giacinto
7 Direktor
STATUS ITALIAS.R.L.
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1. AVVERTENZE DI SICUREZZA

1. AVVERTENZE DI SICUREZZA

AVVERTENZE DI SICUREZZA

ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni d’uso e le avvertenze di sicurezza.
L’'inosservanza delle istruzioni seguenti pué causare folgorazioni, incendi
el/o gravi danni a persone. Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si riferisce sia agli utensili

collegati alla rete elettrica (con cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria

(senza cavo).

AREA DI LAVORO

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illuminata. Le zone buie ed ingombre
di oggetti favoriscono incidenti.

* Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi inflammabili, gas o polvere.
Le scintille generate potrebbero inflammare polvere e/o vapore.

* Tenere a distanza bambini e terzi durante il funzionamento.

Per una distrazione potreste perdere il controllo dell’'utensile.

SICUREZZA ELETTRICA

e La spina dell’utensile deve essere adatta alla presa utilizzata.

Non modificare la spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli
utensili collegati a terra. L'impiego di una spina integra ed una presa adatta
riduce i rischi di folgorazione.

* Evitare di toccare con il corpo le superfici collegate a terra quali tubi,
radiatori, forni e frigoriferi. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo &
collegato a terra.

* Non esporre 'utensile alla pioggia e all’'umidita. La penetrazione d’acqua
nell’'utensile aumenta il rischio di folgorazione.

* Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello previsto. Non utilizzare il
cavo per trasportare o tirare I'utensile, oppure per staccare la spina dalla
presa. Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio, parti appuntite o in
movimento. Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

» Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare una prolunga adatta all’uso
esterno. L'impiego di una prolunga da esterno reduce il rischio di folgorazione.

e Se il lavoro in un ambiente umido & strettamente necessario, utilizzare una
presa protetta da dispositivo a corrente residua. Cio reduce | rischi di scosse.

SICUREZZA PERSONALE

* L'uso di elettroutensili richiede attenzione e buon senso. Non utilizzare gli
utensili se si & stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o medicinali. Una
breve disattenzione pud provocare gravi danni alle persone.

* Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione. Indossare sempre occhiali
da lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra cui mascherina antipolvere, scarpe
antiscivolo, casco e protezioni per I'udito riduce il rischio di danni a persone.

* Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi che I’interruttore sia in
posizione “OFF” prima di inserire la spina. Se si trasportano gli utensili con il
dito sull'interruttore o si inserisce la spina nella presa con l'interruttore in posizione
“ON” aumenta il rischio di incidenti.
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* Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di accendere I'utensile. Una
chiave lasciata inserita in una parte rotante di un utensile pud provocare danni
a persone.

* Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme. Mantenere sempre I'equilibrio
ed i piedi ben appoggiati a terra. Questo consente un maggior controllo
dell’utensile in caso di imprevisti.

* Indossare un abbigliamento adeguato. Non indossare abiti svolazzanti o
gioielli. Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in movimento.

Abiti svolazzanti, gioielli o capelli potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

* In presenza di apparecchiature per il collegamento a dispositivi di
aspirazione e raccolta delle polveri, accertarsi che essi siano collegati ed
utilizzarli correttamente. L'uso di queste apparecchiature puo ridurre i rischi
causati dalla polvere.

USO E MANUTENZIONE DELL'UTENSILE

* Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da svolgere. L'impiego dell’'utensile
giusto migliora la qualita del lavoro e la sicurezza.

* Non utilizzare I'utensile se non & possibile accenderlo e spegnerlo con
I'apposito interruttore. Gli utensili che non possono essere controllati con
I'interruttore sono pericolosi e devono essere riparati.

» Staccare la spina dall’alimentazione di corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre I'utensile. Osservando queste precauzioni si riduce
il rischio di accensione accidentale dell’utensile.

* Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini e non
consentirne I’utilizzo a persone che non conoscono l'utensile o queste
istruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli utensili possono diventare pericolosi.

» Sottoporre l'utensile a manutenzione. Verificare il corretto allineamento di
tutte le parti mobili, controllare che non siano grippate e che non vi siano
rotture o altri guasti che potrebbero influire sul funzionamento dell’'utensile.
Far riparare gli utensili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti incidenti sono causati
da utensili in pessime condizioni.

* Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti ed affilati. Se sottoposti ad una
regolare manutenzione e pulizia consentono di lavorare in modo piu preciso e
sono maggiormente controllabili.

» Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi etc. secondo quanto indicato in
queste istruzioni nonché tenendo in considerazione le condizioni di lavoro
e il lavoro da eseguire. L'impiego di utensili per scopi diversi da quelli per cui
sono stati progettati pud dare origine a situazioni pericolose.

MANUTENZIONE

e Far riparare I'utensile da personale qualificato che utilizzi solo parti di
ricambio originali. In caso contrario la sicurezza dell’'utensile potrebbe risultare
compromessa.
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NEL LAVORO CON FRESATRICI

ISTRUZIONI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA NEL LAVORO

CON FRESATRICI

» Utilizzare sempre durante il lavoro entrambe le impugnature.
La perdita di controllo pud causare un infortunio sul lavoro.

@

Usare mezzi per proterzione dell’udito nel lavoro con fresatrici.
Il rumore intenso durante il lavoro pud causare lesioni all’'udito.

Usare durante il lavoro mezzi per protezione della vista, per
proteggersi da particelle volanti. Indossare occhiali protettivi.

Prendere precauzioni contro inalazione di polvere. Alcuni materiali
possono contenere ingredienti tossici. Indossare maschera antipolvere.
Usare un dispositivo di spolverizzazione, se il suo attacco
all’elettroutensile risulta possibile.

* Utilizzare I'elettroutensile solo per superfici non destinate alle prese. Se si
svolge un'operazione nella quale I'accessorio di taglio pud toccare un impianto
elettrico nascosto o il proprio cordone, il contatto dell’accessorio di taglio con un
flo sotto tensione mettera le parti metalliche aperte dell’elettroutensile sotto
tensione, e 'operatore subira scossa elettrica.

* Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amianto & considerato come una
sostanza cancerogena.

« E consigliato I'uso di guanti protettivi.

AVVERTENZA: Prima di collegare I'elettroutensile alla rete di
alimentazione, accertarsi che la tensione di alimentazione corrisponda a
quella riportata sulla targhetta dati tecnici dell’elettroutensile.

* Una sorgente di alimentazione dalla tensione superiore a quella indicata per
I'elettroutensile, pud causare sia una grave lesione di scossa elettrica all'operatore,
sia un guasto all’elettroutensile.

 Se si ha qualsiasi esitazione, non innestare la spina dell’elettroutensile nella presa.

* L'uso di una sorgente di alimentazione con tensione inferiore a quella indicata sulla
targhetta dati tecnici dell’elettroutensile, danneggera il motore elettrico.

* Per ovviare all’eventuale surriscaldamento, svolgere sempre completamente il
cavo di prolunga con rocchetto.

* Quando si deve usare una prolunga, accertarsi che la sua sezione corrisponda alla
corrente nominale dell’elettroutensile usato, nonché dello stato di effcienza della
prolunga.
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AVVERTENZA: Disinserire sempre I'elettroutensile e disinnestare la
spina dalla presa prima di effettuare qualsiasi regolazione, aggiustaggio
0 manutenzione, e ad interruzione dell’alimentazione.

* Prima di cominciare il lavoro rimuovere dal pezzo da lavorare ogni chiodo, vite o
altro corpo. L'urto contro un chiodo o un altro corpo metallico pud danneggiare la
fresa e I'elettroutensile, e quindi si potrebbe provocare un infortunio sul lavoro.

* Fissare il pezzo da lavorare in una morsa o in qualche altro modo conveniente.

* Non inserire la fresatrice sotto carico.Prima di accendere la macchina accertarsi
che la fresa non tocchi la superfcie lavorata.

* Guidare sempre la fresatrice usando ambedue le impugnature e accertarsi di
tenere la macchina saldamente, prima di cominciare qualunque operazione.

* Spegnere sempre I'elettroutensile e aspettare finché la rotazione della fresa si
fermi defnitivamente, prima di staccare la macchina dal pezzo da lavorare.

* Non toccare la fresa immediatamente dopo aver sospeso il lavoro con essa.

La fresa potrebbe essere molto calda, e provocare ustioni alla pelle.

* Non € ammessa nel raggio dell’area di lavoro la presenza di stracci, panni, stoppa,
spago, cordoni, ecc.

* Tenere il cordone d’alimentazione fuori della portata operativa della fresatrice.

* Non usare I'elettroutensile con cavo danneggiato. Non toccare il cavo danneggiato
ed estrarre la spina dalla presa, se il cavo viene danneggiato durante il lavoro.
| cavi danneggiati aumentano il rischio di scossa elettrica.

* Non usare frese usurate o danneggiate. Le frese usurate o danneggiate generano
attrito elevato, possono incastrarsi € causare martellamento.

 Impiegare I'elettroutensile unicamente secondo la sua destinazione d’'uso. Ogni
altro impiego, che differisce da quello descritto in queste istruzioni, sara
considerato erroneo. La responsabilita per qualsiasi guasto o lesione provocati da
impiego erroneo cadra sull’'utente, e non sul costruttore.

* Per sfruttare correttamente questo elettroutensile, si devono rispettare le regole di
sicurezza, le istruzioni generali, e le istruzioni di funzionamento qui indicate.

Tutti gli utenti devono conoscere queste istruzioni d’'uso ed essere informati dei
potenziali rischi nel lavoro con I'elettroutensile. Bambini e persone fsicamente
deboli non devono usare I'elettroutensile. | bambini devono stare sotto continua
sorveglianza se si trovano vicino al luogo dove si lavora con I'elettroutensile.

E obbligatorio prendere anche precauzioni di sicurezza. Lo stesso concerne pure
I'osservanza delle regole principali relative alla salute e alla sicurezza professionale.

« || fabbricante non sara ritenuto responsabile per modifche apportate dall’'utente
all’elettroutensile, o per guasti causati da tali modifche.

* Non usare I'elettroutensile all’aperto quando piove, in un ambiente umido (dopo
una pioggia), o in vicinanza di liquidi o gas facilmente infammabili. Mantenere il
posto di lavoro ben illuminato.

29




3. ISTRUZIONI PER L'USO

3. ISTRUZIONI PER L’'USO

ISTRUZIONI PER L’'USO
PRENDERE VISIONE DELL’ELETTROUTENSILE
Prima di cominciare a lavorare con I'elettroutensile, prendere conoscenza di tutte le
particolarita operative e condizioni di sicurezza. Impiegare I'elettroutensile e i suoi
accessori unicamente secondo la destinazione d’'uso.
Ogni altro impiego & espressamente vietato.
(1) Fresatrice — vista frontale Fresatrice — vista retro
. Cavo di alimentazione con spina 11. Levetta di blocco
. Impugnatura 12. Raccordo per aspirazione polvere
. Indicatore del senso di rotazione 13. Mandrino a vite
. Vite ad alette per guida parallela-  14. Asta estensibile
aste di guida 15. Tasto di sicurezza per bloccaggio
. Base in alluminio stampato interruttore
. Attacco per guida parallela aste di  16. Interruttore di avvio/arresto
guida 17. Viti di fissaggio boccola di riproduzione
. Guida graduata fresatura
. Vite ad alette per la regolazione 18. Boccola di riproduzione fresatura
della battuta in profondita
. Asta con la marcatura di
posizionamento
. Regolazione elettronica della velocita
di rotazione
Dettaglio grafico A
a1 Punto di misurazione asta

[e2&) A WN -~

o © o N

1

Dettaglio grafico E
e1 Tasto blocca alberino

Dettaglio grafico B e2 Chiave
b1 Punta metallica dell'asta di Dettaglio grafico F
misurazione f1 Sagoma

f2 Copia del pezzo

Dettaglio grafico G

Veduta della piastra base
Dettaglio grafico H

Schema della corretta direzione di
fresatura

Dettaglio grafico C

c1 Asta per guida parallela
c2 Guida parallela
Dettaglio grafico D

d1 Fresa

d2 Collare

Questi elettroutensili vengono alimentati da corrente alternata monofase. Avendo
l'isolamento doppio conformemente al’lEN EN 60745-1 e all'lEC 60745, possono
essere innestati in prese senza piattine di massa. | distrubi radio corrispondono alla
Direttiva di compatibilita. Le fresatrici per legno sono elettroutensili manuali,
destinati alla fresatura di scanalature, smussamenti, bisellature, spigoli, bordi proflo
e fori in legno, assicelle di legno o plastica, mediante frese a perno o a proflo.

"

MONTAGGIO

Selezione cutter muffa

In questo router, il cutter dello stampo puod essere sostituito dai seguenti cutter.

RH1500: 12 mm, 8 mm

La maggior parte dei taglia-stampi pud essere trovata in queste dimensioni.

Puoi anche usare gli stampi dal seguente materiale, tra le altre cose:

HSS: resinosi destinati al lavoro

TCT: latifoglie, pannelli in scaglie, plastica e alluminio designati per funzionare

Regolazione cutter muffa

« Estrarre la spina di alimentazione (1) e lasciare che la taglierina si fermi completa-
mente.

* Pulire la vite, la pinza e l'albero della taglierina dello stampo prima dell'uso se
necessario.

» Rimuovere completamente tutto il materiale di imballaggio dalle teste di taglio
dello stampo.

* Allentare il levetta di blocco (11) per regolare il router nella posizione piu alta.
Il prossimo stringere nuovamente il registro dell'altezza.

» Capovolgere il router.

Pericolo di bruciatura! A causa dell'attrito, il tagliaformi pud diventare molto caldo

durante operazione.

« Utilizzare un asciugamano quando si sostituisce un cutter di stampo caldo.

* Attendere un po 'di tempo, fino a quando il cutter dello stampo si é raffreddato.

* Premere il registro del mandrino (e1); alla fine devi girare un po 'la vite del
mandrino, in modo che il regolatore possa impegnarsi.

Tenerlo premuto.

» Con una chiave, allentare la vite del mandrino (13) e avvitarla, compresa la
collare (d2), completamente spento.

* Scegliere la collare appropriate (d2) per la taglierina selezionata. Il gambo
il diametro della fresa per stampi coincide con quello della collare. Inserire I'albero
di la fresa (d1) nella collare (d2).

» Impostare la taglierina con la collare (d2) e la vite (13) nella taglierina mandrino e
avvitalo con la mano.

« |l taglia-stampi deve sporgere di almeno 3 mm dalla vite!

* Premere di nuovo il regolatore del mandrino (e1) e stringere la vite del mandrino
con a chiave inglese.

* Essere consapevoli che la profondita della taglierina deve essere regolata
nuovamente.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli

* Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni tipi di legname, minerali
e metalli possono essere dannosi per la salute. Il contatto oppure l'inalazione delle
polveri possono causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie dell'-
operatore oppure delle persone che si trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di faggio o di quercia sono

considerate cancerogene, in modo particolare insieme ad additivi per il trattamento
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del legname (cromato, protezione per legno). Materiale contenente amianto deve

essere lavorato esclusivamente da personale specializzato.

- Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione delle polveri.

- Provvedere per una buona aerazione del posto di lavoro.

- Si consiglia di portare una mascherina protettiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro paese per i materiali da lavorare.

Montaggio dell'adattatore per I'aspirazione polvere

Il raccordo aspiratore (12) pud essere montato con il raccordo per tubi flessibili

verso la parte anteriore oppure verso la parte posteriore. Fissare il raccordo

aspiratore (12) avvitando le 2 viti nel pattino (5).

Collegamento dell'aspirazione polvere

Inserire un tubo di aspirazione sul gia montato raccordo aspiratore. Collegare il tubo

di aspirazione con un aspirapolvere. L'elettroutensile pud essere collegato diretta-

mente ad un aspiratore multiuso della STATUS munito di dispositivo automatico di

teleinserimento. Questo entra automaticamente in azione al momento in cui si av-

via l'elettroutensile. L'aspirapolvere deve essere adatto per il materiale da lavorare.

Utilizzare un aspiratore speciale per |'aspirazione di polveri particolarmente nocive

per la salute, cancerogene oppure polveri asciutte.

uUso

Messa in funzione

* Osservare la tensione di rete! La tensione della rete deve corrispondere a
quella indicata sulla targhetta dell'elettroutensile. Gli elettroutensili con
I'indicazione di 230 V possono essere collegati anche alla rete di 220 V.

Preselezione del numero di giri

Tramite la rotellina per la selezione del numero giri (10) & possibile preselezionare

la velocita richiesta anche durante la fase di funzionamento.

1 - 2 velocita bassa, 3 - 4 velocita media, 5 - 6 velocita alta.

| dati riportati nella tabella hanno puro valore indicativo. Il numero di giri necessario

dipende dal tipo di materiale in lavorazione e dalle specifiche condizioni operative

e puo essere dunque determinato a seconda del caso eseguendo delle prove

pratiche.

Materiale Posizione rotellina selezione

numero di giri (10)

Diametro della fresa (mm)

Legno duro (faggio) 4-10/12-20 / 22-40 5-6/3-4/1-2
Legno dolce (pino) 4-10/12-20/ 22-40 5-6/3-5/1-3
Pannelli di masonite 4-10/ 12-20/22-40 3-6/2-4/1-3
Plastica 4-15/16-40 2-3/1-2
Alluminio 4-15/16-40 1-2/1-2

In seguito a lunghe operazioni di lavoro a bassa velocita, per farlo raffreddare,
lasciar ruotare l'elettroutensile in funzionamento a vuoto per ca. 3 minuti alla
massima velocita.

Accendere/spegnere

Prima di accendere/spegnere, regolare la profondita di fresatura, cfr. paragrafo
«Regolazione della profondita di passata».

32

Per accendere l'elettroutensile premere prima il tasto di bloccaggio (15) quindi

I'interruttore di avvio/arresto (16) e tenerlo premuto.

Per spegnere I'elettroutensile rilasciare di nuovo l'interruttore di avvio/arresto (16).

Regolazione della profondita di passata (vedi figura 1 A)

 La regolazione della profondita di fresatura puo avvenire esclusivamente
quando I'elettroutensile & spento.

Per una regolazione approssimativa della profondita di passata procedere come

segue:

- Posare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con I'utensile accessorio per
fresatrice gia montato.

- Regolare la guida graduata (7) sulla posizione piu bassa; la battuta a gradi si
incastra in maniera percepibile.

- Allentare la vite ad alette alla guida di profondita (8) in modo che la guida di
profondita (9) possa muoversi liberamente.

- Girare la levetta di sblocco (11) verso il sinistra e spostare la fresatrice verticale
lentamente verso il basso fino a far toccare la fresa d1 sulla superficie del pezzo
in lavorazione. Girare la levetta di sblocco (11) per fissare la profondita di lavora-
zione.

- Regolare la guida di profondita (9) sulla profondita di fresatura richiesta e strin-
gere bene la vite ad alette della guida di profondita (8). Attenzione a non spostare
piu lo spingitore con la marcatura di posizionamento (9).

- Girare verso sinistra la levetta di sblocco (11) e portare la fresatrice verticale alla
posizione piu alta.

In caso di fresatura di profondita maggiori si dovrebbero prevedere diverse fasi

operative con una rispettiva asportazione ridotta di trucioli. Mediante la guida

graduata (7) € possibile ripartire 'operazione di fresatura in diversi stadi. A tal fine,
regolare la profondita richiesta di fresatura con la posizione piu bassa possibile
della guida graduata e scegliere le posizioni piu alte per i primi interventi di lavora-
zione.

Indicazioni operative

* Proteggere le frese da battute e da colpi.

Direzione di fresatura ed operazione di fresatura (vedi figura H)

* L'operazione di fresatura deve essere eseguita sempre nel senso inverso a quello
del senso di rotazione dell'utensile per la fresatrice d1. In caso di fresatura nel
senso di rotazione (fresatura concorde) I'elettroutensile pud essere sbalzato dalla
mano dell'operatore.

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte della documentazione
«Regolazione della profondita di passata».

- Applicare sul pezzo in lavorazione l'elettroutensile con l'utensile fresa gia montato
ed accendere l'elettroutensile.

- Girare la levetta di sblocco (11) verso sinistra e spostare la fresatrice verticale
lentamente verso il basso fino a raggiungere la profondita di fresatura regolata.
Girare la levetta di sblocco (11) verso destra per fissare la profondita di
lavorazione.
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4. MANUTENZIONE
5. DATI TECNICI

- Eseguire l'operazione di fresatura operando con un avanzamento uniforme.

- Una volta terminata I'operazione di fresatura, riportare la fresatrice verticale indie-
tro sulla posizione piu alta.

- Spegnere l'elettroutensile.

Lavori di fresatura con la battuta ausiliaria (vedi figura F)

Per la lavorazione di grossi pezzi in lavorazione, p. es. in caso di fresatura di

scanalature € possibile fissare al pezzo in lavorazione una tavola oppure un'asse

come battuta ausiliaria ed operare spingendo la fresatrice verticale lungo la battuta
ausiliaria. Spostare la fresatrice verticale alla parte ribassata della piastra di scorri-
mento lungo la battuta ausiliaria.

Fresatura di bordi o di forme

In caso di fresatura di spigoli o di forme senza guida parallela, I'utensile fresa deve

essere munito di un perno di guida oppure di un cuscinetto a sfere.

- Avvicinare lateralmente I'elettroutensile gia acceso al pezzo in lavorazione fino a
far poggiare sul bordo del pezzo in lavorazione il perno di guida o il cuscinetto a
sfere dell'utensile fresa.

- Tenendolo con entrambe le mani, operare con I'elettroutensile spingendolo lungo
il bordo di un pezzo in lavorazione. Cosi facendo, attenzione ad assicurarsi
sempre un appoggio che sia a squadro. Una pressione troppo forte pud danneg-
giare il bordo del pezzo in lavorazione.

Fresature eseguite con la guida parallela (vedere figura C)

Infilare la guida parallela c2 con le aste di guida c1 negli appositi attacchi (6) del

pattino (5) e fissarle bene con le vite ad alette (4) in base alla misura richiesta.

Operare con I'elettroutensile spingendolo in maniera regolare in avanti lungo il

bordo di un pezzo in lavorazione esercitando una pressione laterale sulla guida

parallela.

Fresature eseguite con boccola di riproduzione (vedere figura F - G)

Impiegando la boccola di riproduzione (18) € possibile trasmettere sul pezzo in lavo-

razione profili di modelli oppure di dime a disposizione. Applicare la boccola di

riproduzione (18) sulla parte inferiore della piastra di scorrimento (5) ed avvitarla

bene utilizzando le 2 viti di fissaggio (17). Per via dell'altezza sporgente della boc-

cola di riproduzione, la dima deve avere uno spessore di almeno 8 mm.

* Scegliere un utensile fresa con un diametro che sia minore del diametro
interno della boccola di riproduzione.

In modo da garantire che la distanza dal centro della fresa rispetto al bordo della

boccola di riproduzione sia sempre dappertutto identica.

Per fresature con la boccola di riproduzione (18) procedere come segue:

- Accendere I'elettroutensile con la boccola di riproduzione ed avvicinarlo alla dima.

- Girare la levetta di sblocco (11) verso sinistra e spostare la fresatrice verticale
lentamente verso il basso fino a raggiungere la profondita di fresatura regolata.
Girare la levetta di sblocco (11) verso destra per fissare la profondita di
lavorazione.

- Operare con l'elettroutensile con boccola sporgente di riproduzione spingendolo
lungo la dima esercitando una pressione laterale.
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MANUTENZIONE

AVVERTENZA: Spegnere sempre l'elettroutensile e staccare la spina dalla presa
prima di ogni ispezione 0 manutenzione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE L'elettroutensile € munito di spazzole che si
disinseriscono da sole. Quando le spazzole vengono usurate, entrambe le spazzole
vanno sostituite simultaneamente con spazzole originali in un centro assistenza
tecnica della STATUS per manutenzione in o fuori garanzia.

CONTROLLO GENERALE Verifcare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio e
accertarsi che siano saldamente stretti. Nel caso in cui qualche vite si sia allentata,
stringerla subito, per evitare situazioni di rischio. Se il cavo di alimentazione viene
danneggiato, la sostituzione va effettuata dal fabbricante o da uno specialista di
centro assistenza, per evitare i pericoli della sostituzione.

PULIZIA Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la macchina e le aperture
di ventilazione. Controllare regolarmente che nella griglia di ventilazione vicino al
motore elettrico o intorno ai commutatori non siano penetrati polvere o corpi estranei
Usare una spazzola morbida per rimuovere la polvere ammassata. Per proteggere
gli occhi, indossare durante la pulizia occhiali protettivi. Mantenere puliti i fori con
flettatura. Pulire regolarmente e lubrifcare con olio le guide verticali.

Se la carcassa della macchina necessita pulizia, spolverarla con un canovaccio
morbido e umido. Si puod usare un debole detergente.

AVVERTENZA Non &€ ammesso I'uso di alcool, benzina o altri solventi.

Non adoperare mai preparati attaccanti per la pulitura delle parti plastiche.
AVVERTENZA Non € ammessa I'entrata di acqua in contatto con la macchina.

IMPORTANTE! Per provvedere a un lavoro sicuro con I'elettroutensile, e alla sua
affidabilita, tutte le attivita relative alla riparazione, la manutenzione e la regolazione
(ivi incluse la verifca e la sostituzione delle spazzole) vanno effettuare nei centri
assistenza autorizzati STATUS, usando soltanto pezzi di ricambio originali.

DATI TECNICI
Potenza assorbita 1500W
Tensione 230-240V~50Hz

Numero di giri a vuoto 12000-26000/min

Diametro delle bussole di chiusura 8/12 mm
Profondita massima di fresatura 58 mm
Peso (procedura EPTA 01/2014) 4,1 kg
Classe di protezione (EN 60745-1) CLASS 1I

ACCESSORI

Guida parallela, guida della sagoma, guida a rulli, adattatore per I'aspirazione della
polvere, chiave, pinza / adattatore (8 mm.), istruzioni, imballaggio.

ULTERIORI INFORMAZIONI

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima di iniziare a lavorare con l'utensile.
L’azienda produttrice si riserva il diritto di apportare modifche tecniche senza
preavviso.Le specifche tecniche possono variare da paese a paese.
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6. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

1. OBWN YKA3SAHUA 3A BE3OMNACHOCT

INFORMAZIONI SUL RUMORE E SULLE VIBRAZIONI
Emissione acustica (EN 60745)

A-livello di pressione sonora ponderata Lpa = 95 dB
Indeterminazione Kpa - 3.0 dB

A-livello di potenza sonora ponderata Lwa = 106 dB
Indeterminazione Kwa - 3.0 dB

Emissione di vibrazioni (EN 60745-1)

Valore delle vibrazioni emesse an = 4,83 m/s?
Indeterminazione K = 1,5 m/s?

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Con la presente dichiariamo che Fresatrice STATUS RH1500

corrisponde alle seguenti direttive UE in materia nella rispettiva versione valida:
2006/95/EC, 98/37/EC.

Per garantire la conformita sono state applicate le seguenti norme armonizzate

e anche le norme e dispozsizioni nazionali che seguono:

EN 60745-1:2006, EN 60745-2-17:2003+A11; EN 55014-1:2006, EN 55014-2+A1,
EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-3.

Il produttore € il soloresponsable della stesura della presente dichiarazione

di conformita: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI),

Caron Giacinto

ITALIA
z/ L'Amministratore
STATUS ITALIAS.R.L.

"

OBLUN YKASAHUA 3A BE3OMNACHOCT

NMPEOYNPEXOEHUE! YeTeTe BcuUku npeaynpexaeHUsa U ykasaHuA 3a

6e3onacHOCT. HecnazBaHeTo Ha NnpeAynpeXxaeHusiTa U ykasaHusita

3a 6e30MacHOCT MoXe Aa Npeau3BuKa NopaXeHue OT eNIeKTPUYECKU TOK,

noxxap u/munu cepno3HoO HapaHsABaHe.

3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHus 1 ykasaHusa 3a 6baeLlo nonssaHe.

TepMUHDBT “eNneKTPOMHCTPYMEHT” BbB BCUYKN ONUCaHM NO-A0MYy npeaynpexneHus

Ce OTHacs [0 BalUUS eNeKkTPOUHCTPYMEHT, 3axXpaHBaH OT MpexaTa (C LWHyp) u/unu

€NEeKTPOMHCTPYMEHT, 3axpaHBaH OT akymyrnaTtopHa 6atepus (6e3 LwHyp).
BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

* MopAabpxkanTe paboTHOTO MSACTO YUCTO U o6pe ocBeTeHO. be3nopsaabKbT u
HeJoCTaTbYHOTO OCBETNIEHME Cca NpeanocTaBka 3a TPYyA0BM 310MNOMYKU.

* He paboTteTe Cc eNeKTPOMHCTPYMEHTU B eKCNII03MBHU aTMocdepu npu
Hanu4yue Ha 3anafiMMm TeYHOCTU, ra3oBe UIn npax. EnekTponHcTpymeHTuTe
obpasyBar UCKpuW, KOUTO MoraT a Bb3MnaMeHAT npaxa unu napure.

e IpbXTe geuarta U CTpaHUYHUTE NULIA Ha pa3CcTosiHUe, KoraTo paboTuTte ¢
eneKTPOUHCTPYMEHT. PasceriBaHeTo MOXe fa Aoseae Ao 3aryba Ha KOHTpon OT
Bawa cTtpaHa.

ENNEKTPUYECKA BE3OMNACHOCT

* LLlencenuTe Ha eNneKTPOMHCTPYMEHTUTe TPA6Ba Aa CbOTBETCTBAT Ha
KOHTaKkTuTe. HUKOra He NpomMeHsInTe Wwencena No KakbBTO U Aa GUNO HaYMH.
He u3nonsBanTe KakBUTO U Aa ca aganTepHU Lencenu 3a
€JIeKTPOUHCTPYMEHTU CbC 3alMTHO 3a3eMsABaHe.

YnoTtpebarta Ha HENPOMEHEHM LLENCENN U CbOTBETCTBALLMUTE MM KOHTaKTU
HamarnsiBa pucka 3a NnopaxeHue oT enekTPUYEeCcKn ToK

* U36GareanTe gonup Ha TANOTO A0 3eMsl U [0 3a3eMEHU NOBbPXHOCTH,
TakMBa KaTo TPbOM, pagmnaTopu, KYXHEHCKU NeYkn U xnagauiHuumn. AKo Ta510To
BY € 3a3eMeHO0, CbLLEeCTBYBa MOBULLEH PUCK OT NOPaKeHNe OT eNeKTPUYECKN TOK.

* He usnarante enekKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha AbXA UNU BbB BlaXHa cpeaa.
[MpoHMKBaHETO Ha BOAA B €MEKTPOMHCTPYMEHTA MOBMLLIABA pUCKa OT MOpPaXKeHne
OT eNeKTPUYECKN TOK.

* U3non3BanTe WHypa no npegHasHavyeHue. HuKkora He usnonsBanTe WHypa
3a HOCeHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa, oN'bBaHe Unu U3BaxaaHe Ha werncena
OT KOHTAKTHOTO rHe3fo. [pbKTe WHypa ganeye oT TONjiMHa, Macsio, ocTpu
pbOOBe Unu ABMKELLM ce YacTUu. YBpeJeHW UMK OMETEHN LUHYPOBE MoBuMLIaBaT
puUcKa 3a NopaxeHue OT eNekTPUYECKMN TOK.

* Mpwu paboTta c eNeKTPOUHCTPYMEHTa Ha OTKPUTO, U3NosNi3BanTe yabIDKUTEN,
noaxoasiy 3a pabora Ha OTKpPUTO. 13non3BaHeTo Ha yabimknUTeN, NOAXOASALL 3a
paboTa Ha OTKPUTO, HamansiBa pucka oT NOPaXeHUe OT eNeKTPUYECKU TOK.

* AKko paboTaTa Cc enekTPoOMHCTPyMeHTa BbB BNnaXHa cpeaa e Hem30exHa,
M3non3BanTe nNpeanasHo yCTPOMCTBO, 3afeNCTBaHO OT OCTaTbY4€eH TOK, 3a
npeKkbCcBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. M3non3BaHeTo Ha Npeana3Ho YyCTPONCTBO
HamarnsBa p1cka OT NMopaXeHne OT ENeKTPUYECKM TOK.
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1. ObWN YKA3SAHUA 3A BE3OIMACHOCT

2. JONBINHUTENHUN YKA3AHUA 3A BE3OMNACHOCT MNPU
PABOTA C ®PE3M

JIMYHA BE3OMNACHOCT

* bbaete 6guTenHu, paboteTte ¢ NOBULLEHO BHUMaHUE U NposiBABanTe
6naropa3symue, korato paboTute ¢ eNneKTPoOuHCTPyMeHT. He nsnonssante
eJIeKTPOUHCTPYMEHTA, KOraTto CTe YMOPEHU unum noa BAMAHME Ha HapKoOTULUM,
ankoxors UM MeguKkaMeHTH.

MoMeHT Ha HEBHUMaHME Npu paboTa C ENEKTPOUHCTPYMEHT MOXE [a NpeansBurka
cepuosHa TpygoBa 3ronosnyka.

* M3nons3BanTe NuYHM npeanasHu cpencTBa. Hocete BMHarm cpeactea 3a
3awmTa Ha ouuTe. JIndyHM NpegnasHn CpeacTBa, kKato Macka NpoTMB npax,
Hennb3rawm ce 6e3onacHn obyBKK, 3aLLMTEH LUSIEM UIKM CPeACcTBa 3a 3aluTa Ha
cryxa, U3rnorn3BaHu Npu KOHKPETHUTE YCINOBMS, HaMarnsBaT pucka oT TPyLOBU
3110MOMNYKMN.

* U36aresanTe HeBOSHO NyckaHe. YoepaeTe ce, 4e NPEKbLCBAYBLT € B U3KITHOUYEHO
nonoxeHue npeau BKIOYBaHe KbM M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe u/unu
aKymynaTtopHa 6atepus, npegu ga ro B3emeTe uUnu npeHacarte. HoceHeTo Ha
€NEKTPONHCTPYMEHT C MPBCT BbPXY NPeKbCBaya Uiy CBbP3BAHETO KbM U3TOYHUK
Ha 3axpaHBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHT C MPEKbCBAY BbB BKIHOYEHO MOMOXEHME
€ npepgnocTaBka 3a TpygoBa 3rnonosnyka.

e OTCTpaHeTe BCEKU KITHOY 3a 3aTAraHe Uiv raeyeH Kno4 npeau BKIKOYBaHe Ha
eneKTpPoMHCTpyMeHTa. Knod 3a 3aTaraHe Uiy raevyeH Krou, NPUKpeneH Kbm
BbpTSLLA Ce YacT Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA, MOXe Aa NpeanssBuka TpygoBa
3riononyka.

* He ce npecsranTe. MopabpxanTe npaBUNeH CTOeX U paBHOBecUe npes
usanoto Bpeme. ToBa No3BonsiBa No-4obpo ynpasneHne Ha eNekTPOUHCTPYMEHTa
NPV HEOYAKBaHN CUTYyaLIMN.

* Hocete noaxoaswo paboTHo obnekno. He HoceTe WMPOKK Apexu unm
6umxyTa. [JpbKTe KocuTe cu, ApexuTe U pbkaBuLUTe Aarney oT ABUXeLlu ce
yacTu. Lnpokun gpexu, GuxyTa unm gbnrn Kocu Morat fa ce 3axBaHar oT
OBWKELLM Ce YacTu.

* AKO eneKTPOMHCTPYMEHTbT € CHabaeH ¢ NpucnocobneHns 3a 3aCMyKBaHe U
ynaBsiHe Ha npax, ybepgeTe ce, 4e Te ca CBbpP3aHM U NPaBUNHO U3NON3BaHW.
/3anona3BaHeTo Ha Te3n yCTPOMCTBA MOXE Aa HaMarnu CBbp3aHuTe C npax
OMacHOCTMW.

M3MNON3BAHE U TPUXWN 3A ENNEKTPOUHCTPYMEHTUTE

* He npeToBapBaunTe eneKTPOUHCTpPyMeHTa. M3non3eante npaBUIIHO N3bpaHus
€NeKTPOUHCTPYMEHT crnopea npurnoxeHueTo. [paBunnHo n3bpaHuar
€NeKTPOHCTPYMEHT paboTun no-gobpe 1 no-6e3onacHo Npu 0b6sBEHNSA PEXMM Ha
paboTa, 3a KONTO € NPOEKTUpPaH.

* He nanonsBainTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA, aKo NMpPeKbCBayYbT He NPeBKoYBa
BbB BKITHOYEHO U U3KJTFOYEHO NOoNoXeHue. Bcekn enekTpouHCTPYMEHT, KOUTO He
MoXe [a Obae ynpaensiBaH € NpekbCBaY, € onaceH u TpsibBa aa 6bae peMoHTUpaH

* PazeguHeTe Wwencena oT 3axpaHBaljaTta Mpexa npeau aa u3BbpLunTe
BCSIKaKBU HaCTPOWKMN, Npean 3aMsAHa Ha NPUHaANeXXHoCTU Unu npeam aa
npubepeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA 3a CbXpaHeHue.
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Te3n npegnasHm Mepkun 3a 6e30nacHOCT HamansaeaT pucka OT HEBOIMHO MyCKaHe
Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTA.

* CbXxpaHsiBaUTe HEU3MON3BaHUTE eNIeKTPOMHCTPYMEHTU Ha MecTa,
HeOOCTHLMHM 3a AeLla U He NOo3BoJIsiBaTe Ha o6CcnyXBalyM nuua, KOuTo He
No3HaBaT erfieKTPOMHCTPYMEHTa UJIM He ca 3ano3HaTu C Te3n MHCTPYKLMK, Aa
paboTAT ¢ Hero. ENeKTponHCTpYMEHTUTE ca ONacHU B pbLieTe Ha Heoby4yeHn
notpeduTenu.

* MopgabpkanTe enekTpoMHCTpyMeHTUTe. NMpoBepsaBaniTe ABMXKELUTE Ce YaCTU
Aanu oyHKUMOHMpPAT HOpMaJriHO U ce ABWXaT cBOO6OAHO, LernocTra 1
M3MNpaBHOCTTa Ha YacTUTe, KaKTo U 3a BCAKAKBO JpYro o6CToATENCTBO, KOETO
MoOXke HebraronpuMsaTHO Aa NnoBrnusie Ha paboTaTa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.
AKo e noBpeaeH, enekTPOMHCTPYMEHTbT TpsiOBa fa 6bae peMOHTUpPaH npeau
no-HaTaTbLlIHO U3non3BaHe. MHOro 3nononyku ca NPUYMHEHM OT NOLLIO
NOAABbPXKaHN EeNEeKTPOUHCTPYMEHTH.

* MopobpxkanTe pexewmTe MIHCTPYMEHTU OCTPU U YACTMU.

MpaBuNHO NnoaabpXKaHUTE peXeLm MHCTPYMEHTU C OCTPU pexelumn pbooBe
€ No-mMasiko BeposiTHO Aa 6riokMpar 1 ca no-fiecCHu 3a ynpasrieHue.

* M3non3BanTe enekTpOMHCTPYMEHTa, NPUHaAIIeXXHOCTUTE U YacTuUTe Ha
MHCTPYMEHTa U T.H. B CbOTBETCTBUE C T€3U UHCTPYKLIMU U MO HAYUH,
npeaBuAEH 3a KOHKPETHUSA TUN eNIeKTPOUHCTPYMEHT, KaTo B3emaTe npeaBup
paboTHUTe ycnoBusi n pabortarta, KOATO TPSAOBa Aa ce N3BbLpPLUBA.
M3non3BaHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTa 3a paboTa, pa3fiMyHa oT Ta3u, 3a
KOSITO € MPOeKTUPaH, MoXxe Aa npeau3BuKa onacHa cutyauus.

OBCIYXXBAHE

* MopAabpkanTe BalUA eNeKTPOMHCTPYMEHT Npu KBanuduumpaH cneumnanuct
Nno peMOHTa, KaTo U3non3BaTe CaMo OpUrnHanHuTe pesepBHU YacTu. Toea
ocurypsiBa 3anas3BaHeTo Ha 6e3onacHoOCTTa Ha eNekTPOMHCTPYMEHTA.

AOONMBbIIHATEJIHU YKA3SAHUA 3A BE3OIMNACHOCT MNPU
PABOTA C ®PE3U

@ M3non3BanTe cpeacTBa 3a 3awuTa Ha cnyxa npu pabora ¢ dpes3u.
yBpexaaHusi.

WHTEH3NBHUAT LyM no BpemMe Ha pa60Ta MOXXe Oa npean3suka CityxoBu

*lo BpemMe Ha pa60Ta BUHarun nsnonspanTe ABeTe PBKOXBATKWN. Sary6aTa Ha
KOHTPOIT MOXe Oa npean3BurkKa TpyaoBa 3r1ononyka.

Mo BpemMe Ha pa60Ta u3nonsBaunTe cpeAacTBa 3a 3alluTa Ha
3peHneTo, 3a Aa ce npeagnasnTe oT XBbp4yalm 4aCcTuun.
Hocete 3awwmnTHN oumna.
Hsakon mMartepunanm morat ga cbabpXaT TOKCUYHUN CbCTaBKWU. Hocete
npaxos3alnTtHa Mmacka. M3nonsearite yCTpOVICTBO 3a rnpaxooreexaaHe,
aKO € Bb3MOXHO NpucbenHABAHETO MY KbM €ITEKTPOUHCTPYMEHTA.
° ﬂp'b)KTe €JIEKTPOUHCTPYMEHTa CaMoO 3a U3oJimpaHnTe NoOBBbPXHOCTU 3a

BaemeTe npegnasHn MepKu cpeLly BaulliBaHe Ha npax.
"




2. AONBINHUTENHN YKA3AHUA 3A BE3OINACHOCT NPU

PABOTA C ®PE3U

3. YKASAHUA 3A PABOTA

3axBalljaHe KoraTto usBbpLuBaTe onepawus, Npu KOATO pexeLllaTta
NPUHaONeXHOCT MOXe Aa Aonpe A0 CKpUTa efl.MHCcTanauus unu ao
cobcTBeHuUs WHyp. JonupbT Ha pexellata NpUHaaneXxHoCT 40 NPOBOAHWK Nog
HamnpexeHue Le NOCTaBn OTKPUTUTE METASTHN YaCTu Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa

nofA HarnpexeHne 1 ornepaTopbT LLe Nonyyn TOKOB yaap.

* He obpaboTBarite matepuanu, Cbabpxalm a3becrT.

 [lpenopbyBa ce U3non3BaHeTo Ha 3aLUTHN pbKaBULIA.

NMPEAYNPEXOEHMUE: MNpean oa cBbpxeTe enekTpOMHCTPYMEHTA KbM
3axpaHBalLaTta Mpexa, ybefere ce 4e 3axpaHBaLLOTO HanpexeHue
OTroBaps Ha NOCOYEHOTO BbpXy TabenkaTta ¢ TEXHUYECKN JaHHU Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTA.

* VI3TOYHUWK Ha 3axpaHBaHe C HanpexXeHue, No-B1UCOKO OT NOCOYEHOTO 3a eNeKkTpo-
WHCTPYMEHTa, MOXe [a Npean3BuKa KakTo CEPUO3HO MopaXKeHNe OT eNneKTpUYecKkn
TOK BbpXY oneparopa, Taka 1 nospefa Ha enekTpouHCTpyMeHTa.

* AKO nmate HsKakBu kornebaHus, He NOCTaBsANTE LLerncena Ha enekTPOMHCTPYMEHTa
B KOHTaKTHOTO rHe3ao.

* 113non3BaHeTo Ha U3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe HanpexeHue, No-HUCKO OT obo3Haude-
HOTO BbpXy Tabernkara Ha eneKkTPOMHCTPYMEHTA, LLIe YBPELM eNekTpoaBuraTens.

e 3a ga ce npenoTBpaTu EBEHTYAITHO NperpsiBaHe, BUHaru passrBanTe gokpan
kabena ot yabrmkuTen ¢ kabeneH 6apabaH.

e KoraTto ce Hanara usnon3BaHeTo Ha yabInkuTen, ybenerte ce, Ye Ce4EeHNETO My
OTroBaps Ha HOMMUHAITHUSA TOK Ha U3MON3BaHWUs ENEKTPOMHCTPYMEHT, KakTo 1 B
N3MNpaBHOCTTA Ha YAbIDKUTENS.

NMPEOYNPEXOEHWE: BuHaru nsknouBante enekTpouHCTpyMeHTa 1
n3BaxxganTe LLerncerna oT KOHTakTa npeaun n3BbpLUBaHe Ha KakBaTo 1 a
6uno HacTporka, obcnyxxBaHe unu NoaapbXkKKa 1 Npu oTnagaHe Ha
3axpaHBaLLoTO HanpexeHue.

 [lpean 3anoyBaHe Ha paboTa OTCTpaHeTe OT 06paboTBaHMA AeTann BCUYKM
reosgeu, BUHTOBe U Apyru Tena. [Npu BpsidaBaHe B reo3gen unu gpyro MetanHo
TANO MOXeTe fa noBpeauTe pesepa 1 enekTpoMHCTPYMEHTA, KOETO e Npeanoc-
TaBKa 3a Tpy4oBa 3ronornykKa.

e dukcupante o6paboTBaHMA geTann B MEHTEME UIK NO APYr NOAXOASIL, HAYMH.

* He BknouBante cpesara noa toeap. MNpeau ga Bknounte malumHarta ce ybegerte,
ye ope3epbT He gonupa obpaboTBaHaTa MOBBLPXHOCT.

* BuHaru Bogete gpesata, KaTo U3nona3earte u ABeTe PbKOXBATKN U Ce YBEPETE, Ye
ObpPXUTE MaluMHaTa 34paBo, Npeaun Aa 3arnoyHeTe HAKakBa onepauus.

* BuHarun nsknio4sanTe eniekTpoMHCTPYMEHTa U n34yakanTte 4O MbIHOTO CMpaHe Ha
BbpTEHE Ha bpesepa, Npeau Aa oTapbNHETE MawmMHaTa oT obpaboTBaHua ageTann.

* He pokocBanTe hpesepa BegHara cneq npeycraHoBsABaHe Ha paboTa C Hero.
®pesepbT MOXe Aa Obae MHOTO ropeLy 1 Aa NnonyynTe usrapsiHe Ha Koxara.

* B pabotHaTa obnacTt He ce gonycka HanMyme Ha napuanu, Kbpnu, Kbiyuuia,
KaHar, LWHypoBe 1 Ap.

¢ [IpbXXTe 3axpaHBalumsi Kaben n3BbH paboTHUS obcer Ha MalumMHaTa.
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* He usnonaeainTte enekTpoMHCTPYMEHTA C NoBpeaeH kaben. He gokoceavite
nospeneHus kaben n n3BageTe LLencena ot KOHTakTa, ako kabenbT ce nospeau
no Bpeme Ha pabota. [NoBpeneHuTe kabenu nosuwaBaTt pucka OT TOKOB yaap.

* He nsnonaeante U3HOCEHN NN NOBpeaeHn pesepu.

N3HoceHnTe nnu noBpeaeHun opesepn cb3gaBaTt NOBULLEHO TPUMEHe, MoraT fa ce
3aKNUHAT 1 Aa Npegu3BrKeaT GreHe.

¢ EnekTponHCcTpymMeHTHLT TpsibBa Aa ce 1M3nona3sa caMo Mo npegHasHavyeHue.
Bcsakaksa gpyra ynotpeba, pasnuyaBalia ce OT onmMcaHaTta B Tasn UHCTPYKLUUS,
LLle ce cyMTa 3a HenpaBwuiHa ynotpeba. OTroBOpHOCTTa 3a BCsikakBa NnoBpeda unm
HapaHsiBaHe, Mpou3TUYaLLyn OT HenpaBuHa ynoTpeba, e ce Hocu oT NoTpebu-
Tens, a He OT NPOU3BOAUTENS.

e 3a ga ekcnnoatumpare NpaBWITHO TO3U ENEKTPOUHCTPYMEHT, TpsibBa Aa cvbnoga-
BaTe npasunaTa 3a 6e3onacHoCT, 00LLMTe NHCTPYKLMK U YKa3aHusaTa 3a paborTa,
nocoyeHu Tyk. Benykm notpebutenn Tpsbea ga ca 3ano3HaTu € Ta3un MHCTPYKLKMS
3a eKkcnnoataumsi 1 MHOpMMpaHU 3a NOTEHLMANHUTE puckoee npu paboTarta ¢
enekTpovHcTpymeHTa. eua un dmsmdecku cnabm xopa He TpsibBa Aa na3nonaeat
enekTpovHcTpymeHTa. [leyata Tpsabea ga 6baat nog HenpekbcHaTo HabnogeHne
ako ce Hamupat B BnM30CT OO MSACTO, KbAETO ce paboTu C eNEKTPONUHCTPYMEHTA.
3agbmKnUTENHO € Aa npegnpuemere U NpeBaHTUBHM MepKKM 3a 6e30nacHoCT.
CbLLOTO Ce OTHacs U 3a cnas3BaHETO Ha OCHOBHMTE MpaBuna 3a npodgecroHanHo-
TO 3gpaBe 1 6e30MacHOCT.

* [Mpon3BoanTENSIT HE HOCU OTFOBOPHOCT 3a M3BbPLUEHM OT NOTPEOUTENSA NPOMEHM
BbPXY EMEeKTPOUHCTPYMEHTA.

* ENeKTpOMHCTPYMEHTBLT e npeaHa3HayveH 3a paboTta B MOMELLEHUSA 1 30HU C
HopMarnHa noxapHa onacHocTt cbrnacHo “HAPE[LBA Ne I3- 1971 3a cTpouTenHo-
TEXHMYECKM MpaBuna n HOpMM 3a ocurypsisaHe Ha 6e3onacHOCT npu noxap”.

He ce ponycka n3non3saHeTo My BbB B3pMBOOMNacHa 1 noxxapoonacHa cpeaa, npu
TemnepaTypa Ha okonHusa Bb3ayx Hag 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpeaa, npu
Hanvyne Ha Banexm U B XMMUYECKW akTVBHA cpeaa.

YKA3AHUA 3A PABOTA

3AMNO3HABAHE C EJIEKTPOUHCTPYMEHTA

M3non3BanTe enekTpouHCTPyMEHTa 1 NPUHAANEXHOCTUTE My Camo Mo npeaHasHa-

YyeHune. Bcako gpyro npunoxeHne e n3puyHo 3abpaHeHo.

UnrocTpupaHu cbCcTaBHU YacTun

HomepwupaHeTo Ha UntCcTpupaHnTe CbCTaBHM YacTK Ce OTHacs OO UicTpauusaTa

Ha enekTpoypeaa, KOUTO Ce Hamupa Ha CTpaHuLuaTta ¢ rpaduyHo NpeacTaBsiHe.
®dpes3a — ppoHTaneH Bug,

1.3axpaHBaLy kaben

2.[dpbxKa

3.MlHaukaTtop 3a nocokara Ha BbpTeHe

4 BvHTOBE 3a napanenHusi Bogau

5.lNpecoBaHa anymnHneBa OCHOBa

6.3axBallaHe Ha napanenHusa Bogad
7.PasrpadeH Bogay

8. BuHTOBE 3a perynupaHe Ha yaapa Ha
ObnbodnHa
9. JloCcT ¢ MapknpoBKa Ha nosuvuuuTe
10. ENeKTpoHeH perynartop Ha CKopocTTa
Ha BbpTEHE

-
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@ ®pe3a — nsrnepn or3aa

11. Brnokupaly noct

12. HakpaliHuk 3a acnvpupaHe Ha npax

13. BpeteHo

14. PasteraemM HakpamHuK

15. ByTOH 3a CUrypHOCT 3a GriokmpaHe
Ha npekbcBayva

Hetann Ha rpachuka A

a1l Touyka Ha n3amepBaHe Ha focTa

Hetann Ha rpacbuka B

b1 MetanHa To4ka Ha nocra 3a
namepBaHe

DeTtann Ha rpacumka C

c1 JlocTt Ha napanenHusa Bogau

c2 NMapaneneH Boga4

Detann Ha rpadmka D

d1 ®dpesa

d2 Aka

MOHTAX

16. MNpekbcBay 3a nyckaHe / cnupaHe

17. dukcumpalm 6onTose 3a hpesoBaHe

18. YcTume 3a n3BbplLUBaHe Ha
dpes3oBaHeTO

Hetann Ha rpacbuka E

e1 ByToH 3a 6nokmpaHe Ha enemeHTa
e2 Knoy

DeTtann Ha rpachuka F

f1 dopma

f2 MNnactuHa

Detann Ha rpadmka G

Warnen Ha ocHoBarta

Detann Ha rpacuka H

Cxema Ha npaBwunHaTa Nocoka Ha
dpesoBaHe

MoHTax Ha npucnocob6neHue Ha cpe3saTta (cdurypa 1-2)
* Mpenun 3a n3BbLpPLUBaATE AEMHOCTU NO eNneKkTpoypeaa U3KI4eTe wencena

OT eJieKTpuyecKkaTta Mmpexa.

* Mpu MOHTaXka Ha HaKpaHUKa BMHarn usnonspanTte pbkaBuuu. NMpu nunaHe
Ha HaKkpaWHMKa MMa ONacHOCT OT MHUMAEHTH.

HakpaiHuuy oT U3KMIYUTENHO TBbPAA CTOMaHa C BUCOKa U3OPBKIMBOCT ca NoAXo-

AslumM 3a o6paboTka Ha Meku MaTepuanu, Hanp. AbPBO U CUHTETUYHU MaTepuanm.

HakpaiHuuy oT TBbpa CTOMaHa C B1CoKa U3OPbXKIMBOCT ca Noaxoasiim 3a obpa-

60TKa Ha TBbpAU 1 abpas3vBHM MaTepuanu, Hanp. TBbPAO OAbPBO U anNyMUHUNA.

M3non3agaiiTe nouncteHn opesn B OTIIMYHO CbCTOSIHUE.

- 06bpHeTe enemeHTUTE (5) Hagony

- NnpemecTeTe GnokMpalusa NocT Ha enemeHT (11) No Nocoka Ha YacoBHMKOBaTa
CTpernka pbyHO, KOITKOTO € Heobxoaumo 3a aa ce dukcupa
- oTbriokupanTe 6onTta Ha Bogaya (13) ¢ knoya 1 3aBbpTETE MO NOCOKa 0OpaTHa Ha

YaCOBHMKOBATA CTperika.

- NocTtaeeTte HakpanHuka. KpadeTo Ha dopesaTa TpssbBa BnvM3a B HakparHuKa noHe

20 Mmm.

- 3aBuinTte BUHTA (13) € KMtoYa KaTo ro BbPTUTE MO NOCOKA Ha YaCoBHMKOBATA
cTpenka. 3aBbpTeTe brnokunpalloTo nocrye (11) B opurnHanHarta nosuums.

- O6bpHETE enemeHTUTE Harope.

» Korato YCTNUETO HE € MOHTUPAHO He n3nonaeanTe HaKpaVIHVILI,VI C AnamMeTbp

Hag 50mm.

* He cTdranTe ycTMeTo ako He e NocTaBeH HakpavHuK. B NnpoTuBeH cnyyain ycTueto

MOXKe fa ce nospean.
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AcnuvpupaHe Ha npax/4acTuum

* [Mpax n matepumanu kato 601 CbabpKaLLy ONOBO, HAKOW BUAOBE OAbpPBECKHA,
MUHepanu n Mmetanu morat ga 6baart BpegHu 3a 30paBeTo.
KOHTaKTBbT nnun BAMLWBAHETO Ha nNpax MoraTt Aa MPUYMHAT aneprivyHm peakumm
n/vnn 3abonsiBaHMsA Ha guxaTenHuTe MbTuLa Ha onepaTtopa Uiy xopara, KouTo
ce Hamupart B 6rm3ocCT.

OnpepeneHn NpaxoBe, KaTto AbpBECEH Npax oT Oyk unun abb ce cumTaT 3a KaHLepo-

reHHn, ocobeHo ako nma gobaskn KbM AbpBecuHaTa (6on, nakose). Matepuanu

cbabpXKalLy a3dbecT TpssbBa ga 6baat 06paboTBaHU U3KMIOYMTENHO OT cneynanunan-

paH nepcoHarn.

- AKO € Bb3MOXHO M3MNon3BanTe cuctema 3a acnmpupaHe Ha npax

- MpoBeTpsiBaiTe paboTHOTO MSACTO

- MpenopbyBa ce Aa HocKTe nNpeanasHa Macka ¢ knac Ha omnTtpupaHe P2

CnasBainTe HOpMWTE Ha BallaTta cTpaHa 3a obpaboTBaHe Ha maTtepuanu.

MoHTax Ha aganTop Ha acnupartopa 3a npax

CBbp3BalLMAT enemMeHT Ha acnmpaTopa (12) moxe aa 6bae MOHTUPaH Ha MbBKaBU

Tpbbu B NpegHaTa unu 3agHa Yact. Pukcmpante acnupatopa (12) kato 3aBuete

ABaTa BMHTa Ha nnactuHa (5).

CBbp3BaHe Ha acnupupallaTta cuctema

MocTaBeTe TpbbaTa 3a acnupaumsa cnopes Mogena AMPeKTHO B OTBOpA 3a acnmpa-

LM UNN N3PEXETE Kpasi Ha YacT OT cTapaTta Tpbba, 3aBMiATE HaKpalrHUKa Ha acnu-

paTopa AMPEKTHO KbM OTBOpa Ha acnupatopa. CebpxxeTe TpbbaTa ¢ npaxocmykay-

Kara.

MpaxocmykadkaTa TpsibBa Aa 6bae npurogeHa 3a TakbB TUN paborTa.

ManonsBaiTe cneyunaneH acnupaTop 3a npax, KOWTo € 0coGeHO BpeaeH 3a 3gpaBe-

TO, KAHLUEPOreHeH UNun cyxu npaxose.

YNOTPEBA

BkntouBaHe

* HabnrogaBanTe HanpeXxXeHMeTO Ha MpexaTa! HanpexeHueTo Ha Mpexara
TpsibBa Aa cbOTBETCTBA Ha NOCOYEHOTO Ha TabernkaTta Ha enekTpoypeaa.
Enektpoypeaute ¢ niaukauyusa 230V morat ga 6baaT cBbp3aHu C Mpexa
220V.

N360p Ha 6post obopoTun

YUpes perynartopa Ha obopotute (10) moxeTe oa nsbepete HeobxogmumaTa CKOpPOCT

no Bpeme Ha pabora.

1 - 2 - HuCcKa ckopocT, 3 - 4 - cpefHa CKopocT, 5 - 6 - BUCOKa CKOPOCT

[aHHnTe nocodeHn B TabnuuaTta nmat OpMeHTUPOBBYHA CTOMHOCT. HeobxogumumaT

Opown 06opoTK 3aBUCK OT TUMA Ha MaTepuana u cneunuguyHUTE YCroBusl, KOUTO

MoraT Aa ce cb3fgagar no Bpeme Ha npobute.

MaTepunan [OnameTbp Ha dpesaTta Mosunumsa Ha perynartopa
(Mm) 3a n3bop Ha obopoTu (10)

Tebpao aobpeo (Ab0) 4-10/12-20/ 22-40 5-6/3-4/1-2

Meko abpBo (60op) 4-10/12-20/ 22-40 5-6/3-5/1-3

43




3. YKASAHUA 3A PABOTA

3. YKASAHUA 3A PABOTA

MacuBHu naHenu 4-10/12-20/ 22-40 3-6/2-4/1-3
Mnactmaca 4-15/16-40 2-3/1-2
AnNyMUHWIA 4-15/16-40 1-2/1-2

Cnepn gbnra paboTa Ha H1CKM 060pPOTK 3a Aa ro oxnaguTe ocTaBeTe ypeda ga

paboT 3 MMHYTU Ha MakcumarsHa CKOpPOCT.

MyckaHe/cnupaHe

Mpeon fa BkNUUTE/M3KITIOYMTE ypeaa perynupanTte gbnbovnHaTta Ha ppe3oBaHe,

nocoveHa B naparpad ,PerynupaHe Ha gbnbouynHarta”.

3a nyckaHe Ha enekTpoypefa HaTucHeTe Mbpeo byToHa 3a GrokupaHe (15) u cnep

TOBa MpekbcBaya 3a nyckaHe/cnupaHe (16) 1 ro gpbXXTe HaTUCHaT.

3a fa usknuMTe enekTpoypena HaTUCHETE OTHOBO MpeKkbcBaya 3a

nyckaHe/cnupaxe (16).

PerynupaHe Ha Abnb6oyMHaTa Ha npeMuHaBaHe (Bux cdurypa 1A)

* PerynupaHeTto Ha gbnbounHata Ha bpe3oBaHe MOXE [a Ce U3BbpLLBA €OUHCTBE-
HO MpW CApAN enekTpoypes.

3a pa perynuvpare Ha npaBeTe CnegHoTo:

- MocTtaBeTe ypena Bbpxy paboOTHOTO Nosie C Be4e MOHTMPAH HaKpanHUK

- PerynupanTte Bogaya (7) Ha no-HUCKa No3nLms.

- 3aBunTe BMHTOBETE Ha BoAava Ha Abnbo4vmHaTa (8) Taka, Ye Bogaya (9) oa Mmoxe
4a ce ABWXKU cBOGOAHO.

- 3aBbpTeTe Gnokmpaly noct (11) HansBo 1 NpemMecTeTe BepTMKanHaTa dpesa
HaJony 4oKaTo AOCTUrHE NOBbPXHOCTTA Ha paboTHOTO none. 3aBbpTeTe briokupa-
wmsa noct (11) 3a ga dmkcrpaTte AbndodnHaTa Ha paboTa.

- HatucHete Bogaya 3a gbnbounHara (9) Hagony 4okaTo AOCTUrHe Ao pasrpadhe-
Husa Bogad (7). lNocTaBeTe nokasaneua ¢ mapknpoBkara (9) Ha nosuums ,0” Ha
ckanara 3a AbnbounHa Ha pesoBaHe al.

- Perynupaiite Bogada 3a gbnboumnHa (9) 0o xenaHarta AbnboYnHa 1 3aTerHeTe
nobpe 6ontoeeTe Ha Bogaya (8). BHMmaBanTe ga He NocTaBUTE OTHOBO
orpaHunumnTens (9).

- 3aBbpTeTe HanABo Gnokmpawwms noct (11) n noctasete dpesa Ha Han-BMCOKa
nosnuus.

B cnyyaii Ha cbpesoBaHe ¢ no-rongma abnbounHa TpsbBa ga ce NpeaBuaaT pasnu-

yHUTe hasn Ha paboTta. Ypes pasrpadeHus Bogay (7) MOxe Aa ce 3anovHe onepa-

unsiTa No pesoBaHe Ha pas3nuyHM eTanu. 3a Tas3u uen perynuparTte abnboynHaTa

Ha (ppe3oBaHe Ha Hal-H1CKaTa Bb3MOXHA No3uums. 3a Tasu uen perynupanTe obn-

GounHaTa Ha hpe3oBaHe Ha Hal-HUCKaTa Bb3MOXHa MNo3nUmMs Ha pasrpadeHuns

BOA a4 1 n3bepeTte Han-BUCOKUTE MO3ULUK 3a MbpPBOHAYanHWs etan Ha paborta.

OnepaTuUBHU yKa3aHus

* [MaseTe cpe3uTe oT nagaHUA 1 yaapu

Mocoka Ha dpe3oBaHe u onepauum rno dpesoBaHe (BUX durypa H)

* Onepauusita no ¢ppesoBaHe TpAGBa Aa 6bAe N3BbLPLUEHA BUHArn B nocoka
obpaTHa Ha nocokaTa Ha BbpTeHe Ha ypena A1l. B cnyyan Ha bpe3oBaHe B
nocokata Ha BLPTEHE eNIeEKTPoypeabT MOXe [la OTCKOYM OT pbKaTa Ha
oneparopa.

44

- perynupavite abnboynHaTa Ha pe3oBaHe CbIMacHO JOKyMeHTauus ,PerynupaHe
Ha abnboynHara”

- Mpunoxete Ha paboTHOTO Mose enekTpoypeaa ¢ MOHTMPAH HaKparlHWUK 1 BKITHOYETE

- 3aBbpTETE NOCTa 3a 6noknpaHe (11) HanaBo u ceanete gpesara 6GaBHO Hagony
OOKaTO JOCTUTHETE perynupaHarta AbnboynHa. 3aBbpTeTe nocTa 3a 6rokupaHe
(11) HagAcHo 3a ga ukenpate paboTHaTa AbIOoYMHa.

- N3BbPLLETE OnepaunmTe No pe3oBaHe C PaBHOMEPEH HATUCK

- cnej KaTo 3aBbpLuMTe onepaumsTa no opesoBaHe noctaseTe gpesara obpaTHO
Ha Han-BUCOKa No3uums

- N3KIIOYETE enekTpoypea

®dpe3oBaHe ¢ gonbnHUTeNeH ygap (Bux durypa F)

3a obpaboTBaHe Ha roremMm 4actu, HanpuMep B criydar Ha ope3oBaHe Ha KaHanm

KbM pabOTHOTO none Moxe ga ce ukcupa maca unm oc 1 ga ce pabotum kaTo ce

HaTucKa BepTuKanHaTa dgpesa no cnomaraTesiHoTo npucrnocobrnexue.

®pe3oBaHe Ha 6opa unu chopmu

B cnyuan Ha ppe3oBaHe Ha 6opaose unu dopmmn 6e3 napaneneH Bogay, pesara

Tpsbea ga 6bae cHabgeHa ¢ Bogady nnm chepryeH HakpamHuK.

- BobnmkeTte 6aBHO BKMOYEHUS eNeKkTpoypes KbM paboTHOTO none gokaTo
BOAAYBLT UM CREPUYHUAT HaKpamHUK ro AoKocHaT. KaTo ro obpxute ¢ ABeTe
pbLe paboTeTe ¢ enekTpoypena no NpoabiKeHne Ha 06paboTBaHUS eNEMEHT.
CbC cuneH HaTMCK MOXeTe Aa noBpeaute obekTa Ha paboTa.

®dpe3oBaHuA ¢ napaneneH Bogay (Bux curypa C)

lMocTaBeTe napanenHnsi Bogad c2 ¢ HakpaHuumTe ¢1 Ha CboTBETHUTE MecTa (6)

Ha nnaHkaTa (5) n rn dukcupante gobpe ¢ BUHTOBETE (4) Cnopes NcKaHus pasmep.

PaboTeTe ¢ enekTpoypeaa KaTo ro trackate paBHOMEPHO Hanpes no AbJPKUHA Ha

paboTHOTO MOMe KaTo ynpaxHsBaTe CTPaHNYeH HATUCK BbPXY NapanenHusa Bogay.

®dpe3oBaHuA ¢ BTynkKa (Bux cdpurypa F-G)

C BrynkaTta (18) e Bb3MOXHO Aa HanpaBuTe NPoMUIN Ha MOLENV U HaMNUYHK

dopmu.

MocTtaBeTe BTYnkara (18) B gonHaTa 4acT Ha nnactuHara (5) u s 3aBuinTe gobpe

KaTo m3nonseaTte 2 BUTa 3a goukcupare (17).

Mopaam BucounHata Ha BTyrnkata obekTbT TpsibBa Aa e ¢ AebenuHa noHe 8 mm.

* U36epeTe HakpaHUK C AMaMeTbpP, KOUTO € No-ManbK OT BbTPELHUA Aname-
Tbp Ha BTyJIKaTa.

YBepeTe ce, Ye pasCTOSHUETO OT LieHTbpa Ha dpesaTta oo bopaa Ha BTynkarta € Bu-

Harv eqHaKkbB.

3a cpesoBaHug ¢ BTynka (18) HanpaeeTe cneaHoTo:

- Bkritouete enekTpoypeaa ¢ BTynkara v ro npubnmkere kbM obekTa.

- 3aBbpTeTe nocta 3a bnokmpaHe (11) HansiBO 1 NocTaBeTe BepTUKanHata dpesa
©aBHO Hagony JokaTo JOCTUrHe perynupaHata gbnbodnHa. 3aBbpTeTe nocTa 3a
6nokupare (11) HagscHo Ha ga dukcmparte AbnboynHaTta Ha paboTa.

- PaboteTe c enekTpoypeaa c BTyJfIKa KaTo ro Trackate paBHOMEPHO CbC CTpaHu-
YeH HaTUCK.
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5. TEXHUWYECKU OAHHU

6. AEKINNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

NnoaaPbXKA U TEXHUYECKA NMOMOLL

MNoanpbxka u noyncTBaHe

* Mpeau 3a u3BbLpLUBaTE AEMHOCTU MO efiekTpoypeaa UskKrryeTe Lencena or
ernekTpuyeckata Mpexa

* 3a ga MoXeTe Aa rapaHTupare 40OpM U CUTypHU paboTHU onepauum,
APbXTe BUHArM YMCTU enekTpoypeaa y KOHTaKTUTe 3a BeHTunauus

* B cny4yai Ha eKCTpeMHM ycrioBus Ha paboTa e Bb3MOXHO B ypea aa ce
cbbepe npax. CbCTOAHMETO Ha U3onauusaTa Ha efiekTpoypeaa Moxe aa 6bae
KoMnpomeTupaHo. B To3u cny4an ce npenopbyBa M3Mnon3BaHe Ha cTaLMoHa-
peH acnupaTtop, KOUTO Aa ce BKJIH0YBa aBTOMaTU4YHO Npu NoBpeaa BbLB
BEeHTUNaumATa.

AKO BbMPEKN FPUXKIMBUTE NpoLeaypu Ha MPON3BOACTBO M KOHTPOI enekTpoypeabT

ce noBpeau, nonpaskarta My e 6bae n3BbpLleHa OT OTOPU3UPaH MYHKT 33 TEXHU-

yecka nomouy 3a enekrtpoypean STATUS.

B cnyvaii Ha uckaHe nnu Ha NopbYBaHe Ha pe3epBHM YacTu, cbobLyaBanTe BUHArM

Koga Ha npoaykTa ¢ 8 umdpu, nprkadveH Ha Tabenka oT NPOM3BOAMTENS Ha ypeaa.

U3xBBbpnsaHe

WN3npateTe 3a npeanassallo OKOMHaTa cpefa peumnknvpaHe Beye HemM3non3saemu-

Te ONaKkoBKM, ENEKTPOYpeamn 1 akcecoapu.

TEXHUYECKWN OAHHU
KoHcymurpaHa MoLHoCT

HanpexeHune
O06opoTK Ha NpaseH xoA

1500BT
230-240B~50y
12000-26000/Mu1H

OuameTbp Ha yaHrmute 8/12 mm
Makc. obnbo4ynHa Ha dbpe3oBaHe 58 mm
Terno (EPTA npouegypa 01/2014) 4,1 kr
Knac Ha 3awwuTta (EN 60745-1) Il
AKCECOAPU

MapaneneH Bogay, Bogay Ha WwabnoHa, posikoB BoAady, aganTop 3a npaxoynaBsiHe,
raeyeH knod, agantep (8 MM.), MHCTPYKLMS, OrakoBKa.

3ABEJIEXKH

BHuMmaTenHo npoyeTteTe uanara MHCTPYKLUMS 3a ekcnnoaraumsi npegun aa
n3nonseare ToBa uagenue. Npon3BoguTeNAT cu 3ana3ea NpPaBOToO Aa BbBeXAa
nogobpeHns N NPOMEHW B CBOUTE U3AENUSA U Aa NPOMeHs cneundmrkaummTe 6e3
npeaynpexaeHve. CneundurkaummTe MoraT ga ce pas3nuyaBar 3a OTAENHUTe
CTpaHwu.

MHP®OPMALINA 3A LUYM U BUBPALIUU

CTonHocTUTe ca namepeHu cbrnacHo EN 60745.

A-npeTerneHo HMBO Ha 3BYKOBO HansiraHe Lpa = 95 dB(A), Kpa = 3.0 dB
A-npeTerneHo HMBO Ha 3BYKkOBa MOLLHOCT Lwa = 106 dB(A), Kwa = 3.0 dB
UanbuBaHe Ha Bubpauun (EN 60745-1)

CTOMHOCT Ha n3nbyeHuTe BMbpaumm an = 4,83 m/s?

HeonpegeneHoct K = 1,5 m/s?

46

OEKNAPALNA 3A CBbOTBETCTBUE

STATUS ITALIA S.R.L. geknapupa, 4e To31 NPOAYKT C TbproBcka mapka STATUS:
dppesa RH1500 e nponsBeneH B CbOTBETCTBMNE CbC CNEAHUTE OUPEKTUBU

Ha EC: OQupekTtnBa 3a mawmnHu: 2006/42/EC

A CbLLO Taka OTroBapsl Ha crnefHuTe CTaHdapTu:

EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-17:2010.

TexHnYeckaTa 4OKYMEHTALMS Ce CbXpaHsiBa Nnpu Npou3BoanTens:

STATUS ITALIA S.R.L., Bna Ango Mopo, 14 / A, 36 060 - Pianezze (VI), UTANTNA

72 KapoH [xnacuHto
OupekTop
STATUS ITALIAS.R.L.

MHdopmauusa 3a ceptudmkata Ha CbOTBETCTBME CE HAMMUPaA Ha calTa
www.status-tools.com.

OuctpubyTtop Ha TepuTopusaTa Ha Bbnrapusa: Cnpuntep OO[.

Agpec no peructpaums: Bwnrapus, rp. Codums 1000, 6yn. Xpucto botes 28, erT. 7.
Agpec 3a kopecnoHaeHuus: bvnrapus, rp. Codua 1303,

oyn. Togop AnekcangpoB Ne28, marasuH Ne4.

Yebcant: www.status-tools.com

E-mail: office@status-tools.eu

Ten. 02 870 51 98

-



1. HASHAYEHUE WU3AENUA

2. UHCTPYKLUUA K U3OENUIO

3. UHCTPYKLUUA NO BE3OMNACHOCTH

HA3SHAYEHUE U3OENUA

[aHHoe n3genve npegHasHa4veHo s CBEPNEHMs, BbIGOPKM Na3oB, BbIMOMHEHUS
dacok, 3aKpyrrneHnn n purypHbiX BbICTYNOB Ha KpoMKax, hpe3epoBaHms CKBO3HbIX
OTBEPCTUIA UNnu yrnyoneHun nobor opMbl Ha 3aroToBKax C MiOCKON
NOBEPXHOCTLIO. Mi3genue npegHasHaveHo ans pabotsl no aepesy, haHepe

1 namuHaTty. 3anpelaercsa o6paboTka nsgenvem BpeaHbixX Anst 300poBbs
MaTepmanoB (HanpumMmep acbecTa), a Takke MaTepuanoB C BbICOKOW TBEPLAOCTbIO
(cTanu, kKamHs, kepamMnUyYeCcKon MAUTKU U T.M.).

MHCTPYKLUWA K U3OENUIO

BHumaTenbHO npounTanite AaHHYK MHCTPYKLMIO.

[Mpwn YTeHWUM He nponyckanTe HXU OAHOrO pasaena AaHHOW MHCTPYKLMK.

Ocoboe BHUMaHue ygenute nyHKTam, MOMEYEHHbIM yKa3aHHbIMU HUXKe 3HaKamu.
OMACHOCTb!

O6o3HavaeT cuTyauum HEMOCPEACTBEHHO YrPOXKatoLLME XKN3HM

1 300POBbLIO.

BHUMAHMUE!

O6o3HavaeT cuTyauum NOTEHLMANbLHO ONacHble A XNU3HW

1 300POBbS.

OCTOPOXHO!

O6o03HavaeT cutyauumn B pesynbsrare KOTOPbIX MOXHO NOMyYnTb
TpaBMy UNnv BbIBECTW U3Aenne ns cTpost.

CMPABKA!

O6o3Ha4aeT nHdopmaumo No COopKe 1 NCMOMb30BaHNIO N3OENNUS,
He3HaHWe KOTOPOM MOXET NMPMBECTM K ONACHOW CUTyaLuum Unm K
BbIXOAY U3Aenus U3 CTPos.

- P

.U,pyme CUMBOIbI UCnoJb3yeMble B MHCTPYKUUN UK Ha usgenuun

BHumatenbHo npPoYTUTE MHCTPYKLUUIO

Mcnonb3yiiTe 3alUTHYO MacKy

Ucnonb3ynTe 3almMTHbIE OYKMU

Ucnonb3ynte HayLLHUKK

Wcnonb3yiiTe 3aliMTHYIO ogexay

E@@@@@
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MHCTPYKLIUA MO BE3ONMACHOCTHU

BHUMAHMUE!

BHumaTenbHO 03HaKOMbLTECh C TPE6OBaHUAMU UHCTPYKLUU

no 6e3onacHocTu. He cobnogeHne TpeboBaHMM AaHHOMN

MHCTPYKLMN MOXET NPUBECTU K NOPaXKEHUIO INeKTPUYECKUM

TOKOM, NoXapy Unum TpaBmam.
XPAHUTE OAHHYIO MHCTPYKLUUIO B OCTYNMHOM MECTE

O6wue TpeboBaHUs 6e3onacHoOCTH

1) Pabouee mecTo

+ Copepxute paboyee MeCTO YUCTbIM U CBOGOAHLIM OT MOCTOPOHHUX
npegmMeToB. Paboyee MecTo AOMKHO OblTb XOPOLLO OCBELLEHO BO M3bexaHne
HecYacTHbIX Cry4aes.

* He ncnonb3ynrte nsgenve ansa paéorbl BO B3pbiBOONacHou atmocdepe n
BOGNIM3U OT NErKkOBOCMIaMEHSAOLNXCS KUAKOCTEN. AneKkTpoasuratenb
n3genus npy paboTte UCKPUT, U 3TO MOXET CTaTb NPUYMHON NoXapa.

* Bo Bpems paboTbl He gonyckanTe NOCTOPOHHUX U AeTeun K paboyemy mecTy.

2) dnekTpob6e3onacHOCTb

» CeTeBas po3eTka AOJKHa COOTBETCTBOBATL LUTENCEeNIbHON BUJIKE,
yCTaHOBIIeHHOM Ha ceTeBOM Kabere usgenus. 3anpeLiaeTca BHeCeHne
M3MEHEHUN B KOHCTPYKLIMIO BUJTKU U UCMOJIb30BaHUe NooObIX
nepexoaHUKOB.

* Bo Bpems paboTbl n3berante KOHTaKTa ¢ 3a3eMJieHHbIMU NpegMeTaMu:
BOAONPOBOAHbLIMU TPy6amu, paguaTtopamMmu oTonneHus n 1.4. [pu KoHTakTe
C 3a3eMI1EHHbIMU NpegMeTamMu 3Ha4YUTENbHO BO3pacTaeT PUCK NMOPaXKeHWs
3MNEKTPUYECKMM TOKOM.

* MpepoxpaHanTe n3genve ot BO3AeMCTBUS BoAbl U NOBLILLEHHON
BRaXHocTW. MNonagaHne Boabl BHYTPb M3OENMS MOXET MPUBECTU K MOPaXKEHUIO
3MNEKTPUYECKMM TOKOM.

* Beperute ceteBom kabenb nsgenus. He ncnonb3lynte Kabenb AN
nepeHOCKU U3fenus, He TAHUTE 3a Kabernb 4YTOObI BLIKITHOYUTbL U3aenue.
Pacnonarante kabenb Bo BpeMA paboTbl BAanu oT MCTOYHUKOB Tenna,
NOoABWXKHbIX YacTen u3genus U NpegMeToB C OCTPbIMU KpasiMu.
MoBpexaeHHbIN kabenb MOXET CTaTb MPUYMHON NOPaKEHNS ANEKTPUHECKUM
TOKOM.

* Mpwn paboTte n3gennem BHe NOMELLEHUS MPUMEHANTE YANIMHUTEND,
cneuuvanbHO NpegHa3Ha4YeHHbIA ONs 3KCNyaTauum Ha OTKPbLITOM BO3gyXxe.
Vicnonb3oBaHme crneunanbHOro yanamHUTENS 3Ha4YUTENBHO CHMKAET PUCK
NopaKeHus ANEKTPUYECKUM TOKOM.

* MapameTpbl ceTu AN NOAKIMIOYEHUA U3AENNA OOMKHbI COOTBETCTBOBaTb
napamMmeTpaMm, ykazaHHbIM Ha MapKUpPOBOYHOMN Tabnuyke nsgenus
(230 V~, 50 Hz).
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3. UHCTPYKLUUA NO BE3OMNACHOCTH 4. QKCNNYATAUNA U3OENUA

3) NInyHas 6e3onacHOCTb QKCINYATALUUA U3OEJTINA

* He paboTante nsgenmem B COCTOSAHUM anKoOrosibHOro onbsiHeHUs, nog
BO34eNCTBUEM NleKapcTB U B 60ore3HeHHOM COCTOSIHUMN. KpaTKOBpeMeHHaFI BHUMAHMUE! ﬂaHHoe n3genuve npegHasHayeHo angd paGOTbI TONbKO
noTeps KOHTPONSA Haa n3genuem Bo BpeMsi paboTbl MOXET CTaTb NPUYMHON C IepeBoM U nnacTmaccamm.

Cepbe3HON TpaBMbl.

* Bcerpa npumeHsanTe cpegcTBa MHOUBUAYanbHOM 3alUThbI U 3alUUTHbIE
ouku. K cpeacteam MHAMBUAYaNbHON 3aLLMTLI OTHOCATCSA: pecnuparop, * Ucnonb3yiTe TUCKU UNU UHbIE 3aXUMbIl ANA HagexXHon hukcaumm
Heckonb3slwas 00yBb M LUYMO3ALUUTHbIE HAYLLUHWKKN, MPUMEHEHWE CPEACTB 3aroToBKMU.
3awnTbl caenaet pa60Ty bonee KOMd)OpTHOI7I 1 6e3onacHoln. s He neperpy)KaﬁTe unsgenwue.

* BHumaTenbHo cneguTte 3a TeM, YTOGbI NPU BKITIOYEHUMN U3AENNUS B CeTb, VMcnonb3ynTe ansa onpeneneHHbiX BUAOB paboT TONbKO NpeaHasHavyeHHbIA ans
KnaBuLia BbiKrnovaTens He 6bina 3admkcMpoBaHa BO BKIHOYE€HHOM HUX MHCTPYMEHT. icnonb3oBaHue cneunann3npoBaHHOro MHCTPYMEHTa caenaet
MOJIOXKeHUU. DTO NMOMOXKET n3bexaTb CIy4yanHOro BKIOYEHNSA N30enus. Bawwuy paboTy nerkomn n 6e3onacHom.

+ Cnepgute 3a Tem, 4TOOLI Nepen BKIOYEHMEM U34ENUA U3 Hero 6binu * He ncnonb3ynrte nsgenuve ¢ HemcnpaBHbIM BblKflOYaTenem. sgenve,
yAaneHbl perynmpoBoYHble UHCTPYMEHTbI, OTBepTKM U T.N. [Nonaaaxue He noaaatoLleecs BKITHOYEHUIO UMW BbIKITHOYEHUIO A0MKHO ObliTb HEMEANEHHO
WHCTPYMEHTa B NOABWXXHbIE YaCTW N3AENMS NPY BKITHOYEHUN MOXET CTaTb OTPEMOHTMPOBAHO.

MPUYMHOW TPaBMbl U NPUBECTY K BbIXOAY M3AENUs U3 CTPOS. » O6s3aTenbLHO OTKIO4YaNTe U3gernue oT ceTu Bo BpeMs NpoBeaeHus

* Mpu paboTte He 3aHMMaNTe HEYCTONYMBOro nNonoxeHus. Bcerga ctonte Ha onepaumi No ero perysiIupoBKe 1 CMeHe OCHACTKU. 3TO NMOMOXeT
ycTonumBom onope. [Noteps paBHOBeCKst BO BPeEMS paboTbl MOXET CTaTb NpeaoTBPaTUTL CrydaiiHoe BKMIOYEHNe n3agenms.

NPUYNHON CEepbe3HOIi TpaBMbI. * XpaHuTe usgenve B Mectax, HeJOCTYMNHbIX AETAM, U NMULAM, HE UMEIOLLUM

* He opeBainTe ans pa6oTbl u3nuwHe cBO60AHYIO0 oAeXAY U Nepea Havanom HaBbIKOB paboThbl. TwarenbHO yxaxuBanuTe 3a u3genuem, npumeHsiemas
paboTbl CHUMUTE 10BeNUpPHbIe YKkpaweHus. Ecnn y Bac anuHHble Bonochl, C HUM OCHacTKa AOJKHa ObITb YMCTOM U B paboyeM COCTOSIHUN.
cnpAYETe UX NOA ronosHon y6op. NonagaHne kpaes oAexabl, OBENMPHbIX * MMpoBepsTe NErkocTb XoAa, LLeNOCTHOCTb U OTCYTCTBME NOBPEXAEHUNA Ha
N30enunin 1 BorioC B ABMXKYLLIMECS YacTW U3AENNSA MOXET NPUBECTU K TPaBMe. NOABUXHBLIX U KOPMYCHbIX AETaNAX U3AeNus.

4) NononHutensHbie Tpe6oBaHUs 6esonacHoOCTy B cnyyae obHapy»XeHWsi HencnpaBHOCTY, NPeKpaTUTe SKCNyaTaLuuio 3aenms u

* [lep>XUTe MHCTPYMEHT 3a U3oNMpoBaHHbIE PYYKU UITU YacTU Koprnyca ecnu HeMeaneHHO caaiiTe ero B PEMOHT.

Npu BbINMOJSIHEHUU PabOTbl €CTb PUCK NoNagaHusa pesbl HA CETEBOW LUHYP * Ucnonb3ynTe NpuHaOeXXHOCTU U OCHACTKY, PeKOMeHAOBaHHYIO Ons
nsaenus. AaHHoro BMaa usgenus.

+ MpoBepsnTe ppesbl Ha OTCYTCTBME TPELUMH U NOMIOMOK nepea Havyanom + CneguTe 3a COCTOAIHMEM (hpe3, OHM AOMKHbI GbITh YNCTBIMMW, XOPOLLO
paborthbl. MNoBpexaeHHble dpesbl noanexar HeMeareHHoW 3aMeHe. 3aTO4YeHHbLIMU, U He UMETb NOBPEXAEHUN PEXYLUNX KPOMOK U XBOCTOBMKA.

* Usberante nonagaHua dpesbl Ha reosgu. I'Iepelq Havanom paboTbl 310 noMoXeT nsdexaTb BUbpauun nsgenvsa Bo Bpems pabotsl, 1 obecneunt
npoBepbTE 3aroTOBKY Ha OTCYTCTBME B HEW rBO3AEN, LUYPYMnoB U T.N. KayeCTBEHHY0 06paboTKy 3aroTOBKMU.

* Mpu paboTe NpoYHO yaepKuBanTe nsgenuve AByMA pykamu.

i ﬂepe,q BKInO4YeHUeM unsgenusa y6enmecn:, 4yTo cbpesa He KacaeTcsA CepBMCHoe OGC.HY)KMBaHMe
3aroToBKU. * CepBMCHOe 06CnyKMBaHWe U3fenns AO/MKHO NPOBOANTLCS TONbKO

* Mepep Hayanom paboTbl AanTe NopaboTaTb U3AENNIO HAa XONMOCTbIX B aBTOPM30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaX C MCNONMb30BaHMEM
ob6oportax He meHee 30 cek. [py BO3HMKHOBEHUM MOCTOPOHHUX LUYMOB OpPWIMHanNbLHbIX 3aNacHbIX YacTeMn.

M BUOpaLMn HemeaneHHO OTKIouYMUTe usaenuve, u npoeepbTe O6cnyxnBaHne HekBannUUMpPOBaHHLIMU NMLL@MN MOXET NPUBECTU K TpaBMam
NpaBUIbHOCTb YCTAaHOBKMU (hpe3bl. npw ero UCrosib3oBaHUN N3Oenusa UNu BbIXOAY ero n3 CTpPos.

* MpoBepbTe, NpaBUIILHO NN BbIOPaHO HanpaBneHue nogayu cgpesbl
Nno OTHOLUEHUIO K HanpaBfieHUIO ee BpaLleHus.

* He npukacanTtechb K ppese cpa3y nocrie okoH4YaHusi paboTbl, OHa MOXET
ObITb OYeHb ropsiyen, YTO MOXKET NMPUBECTU K OXOTY.




5. ONMUCAHUE 6. CBOPKA U PEIFYNUPOBKA

6. CBOPKA U PEIYNMPOBKA

ONMUCAHUE « Menkue onumkn He TOMbKO MeLatoT paboTe, 3acopss pabouyto NOBEPXHOCTh, HO
MOTYT NPV NONagaHnmn 1x B AblXaTenbHbIE MyT HAHECTU Bpe/ BaleMy 3[00POBbIO.
* HanomunHaem, 4To KaTeropmyeckn 3anpelaetcsi 06paboTka 3aroToBOK 13

Nuuesas ctopoHa nsgenus (Puc.1) TbinbHaa cTopoHa usgenus (Puc.2)

1. OnekTpuyecknn kabernb 11. Pbiyar coukcatopa
2. PykoaTku 12. Koxyx nblneotcoca acbecTocogepxallmx maTtepuarnos.
3. Ykasarternb HanpaeneHus 13. WnnHaenb Bbi6op ocHacTku
BpaLLeHus dpessbl 14. KonoHka Hanpasnsowas B naHHOM n3genuu paspeluaeTcst npumMeHeHe pes co cneayroLwmmmm
4. BUHTbI KpenneHuns 15. KHonka GrokMpoBKM BbIKMoYaTerns AVAMETPaMI XBOCTOBMKOB: 8 1 12 MMm.
naparnnensHoro ynopa 16. Knaeuiua BbIKntoyaTens Paspeluaetca ucnonb3osatb hpesbl CO crieayoLmMmm 0603Ha4YeHnAMU
5. Mopowsa MaTepuana pexyLlen 4yacTu:
6. Ma3bl NogoLwBbLI HSS - dpesbl onst paboTbl N0 MATKOW ApeBecuHe.
7. MoBOPOTHBII yriop TCT - dopesbl onst paboTbl N0 TBEPAON OPEBECUHE.
8. dukcaTtop nuMHenKku YctaHoBKa cpesbl

e OTKMOYMTE N3QENnNe OT CETU, U SOXKOUTECH MONTHOW OCTAHOBKM LUMUHAENS.

e OunctuTe WNUHAENb, ranky 1 KNaeuLly dukcatopa LWNUHOENSA OT ONMUIOK.

¢ [pocneaute, 4TObObLI Ha paboyelr YacT HOBOW hpesbl He OCTanNoCh 3aLUUTHON
Fry6UHbI X012 dpesbl YyNakoBOYHOW MITEHKN.

10. Perynatop ckopocTu BpaLLeHus . OTI'IVyCTI/lTe dukcaTop (11), U nOOHUMUTE NOABUXKHYIO YaCTb U3Oenns B

Puc. A Puc. E KpanHee BepxHee MosoxeHune.

BHUMAHMUE!

orpaHun4unTend Fﬂy6MHbI Xoaa

dpesbl
9. IluHenka orpaHuynTens

al. MeTka nepemeLleHNs IMHENKN e1. dukcatop wnuHaens
orpaHuueHus rMyGuHbI xoaa dpesbl e2. Koy Ecnu Bbl npon3BoauTe 3ameHy dpesbl BO Bpemsi paboThbl, TO
Puc. B Puc. F nomHuTe: Npu pabote pesa HarpeBaeTcd, 1 Npu NOMbITKe

b1. Ynop nuHeliku orpaHmdyeHms 1. LLa6non “3Bneyb ee cpasy nocge OCTaHOBKW U3AENMs MOXHO NONyYnThb
rAy6uHbI xoa dpesb 2. 3aroToska oxor. [lo)aAnTeck, YTOBkI paHHee 1cronk3oBasLLasics hpesa
Puc. C Puc. G OCTbINa, U Mocne 3TOro NPUCTynanTe K ee 3ameHe.

* HaxmuTe kHOMKy dmkcaTopa wnuHaens (e1), n nposopaynBanTe WnNUHAenb

c1. HanpasnstoLas napansnenbHoro 17. BUHTBI KpenneHus KonnmposanbHOWn o
pYKOW [0 TOr0 MOMEHTa, korga dukcaTop He cpaboTaeT 1 BpalleHne Bana He

ynopa BTYIKM !
c2. MapannensHbIil yriop 18. KonvpoBanbHas BTyIka OCTaHOBUTbCA. He oTnyckanTe KHOMKY dukcaTopa. 5
Puc. D Puc. H * [Mpu NoMoLLM BXOASLLEro B KOMMNEKT U3Aenus krtova (e2) ocnabsre raiky u
d1. ®pesa CxeMa npaBWsbHOIO HanpaeneHus . E3B”eKMT%q)pe3y'
d2. Llanra NEPEMELLIEHNS dpeaepa B Bpems paBoTbI. cnu HeoBxoauma ycTaHoBka pesbl C APYrM AMaMETPOM XBOCTOBUMKA, TO
BCTaBbTE XBOCTOBUK (hpesbl B NepexofHyHo BTyrKy Heobxoammoro Bam
CBOPKA U PEIYIIMPOBKA AnaMmerpa. y
'  BcTaBbTe XBOCTOBUK (hpesbl 1N NepexodHyHo BTYMKy ¢ (ppesoit B cGope B
BHUMAHMUE! . LIAHrOBbIN 33XWUM, U PYKOIA 3aTSHUTE BUHT LI@HIOBOrO 3aXVMa.
Mepen c6opkoit u perynupoekoi nspenus: * HaxmuTe KHOMKY dukcaTtopa LNWHAENS, 1 NPy NOMOLL KtoYa 3aTaHNUTe
* OTKMIOYNTE U3AENne OT CEeTU U AOXKANTECH OCTAHOBKM BPALLEHUS LWNUHAENS LLAHTOBBIV 33X1M 710 YNOpa.
MoaknioueHme nuineorcoca _ * Mocne 3ameHbl (pesbl, ECAN 3TO HEOBXOAUMO, NPOU3BEAUTE PErYIMPOBKY
* AameTpbl TPYBKU MOHTUPYeMoro Ha cpesep naTpy6ka nbineorcoca: BEPTUKANBHOTO XOAA NOMBIKHOM YACTVY N3nEenvs.
HapyXHbI gameTp - 38 MM., BHYTPEHHUI gnameTp - 34 Mm. BbI6Op CKOPOCTU BpaLLeHUs
* [nameTp TPy6KM Ha LUNaHre Nbinecoca AorhkeH obecneunsaThb NNoTHOE BHUMAHME! He npou3BoanTe M3MEHEHMe CKOPOCTY BPALLEHNS
COBANHEHME N0 HAPYXHOMY UNu BHYTPEHHEeMy AnameTpy natpyobka. npw pa6otarollem asuratene. 3apaHee, nepe Hadanom paboTbi
* TonbKko Npy NpasunbHo nofoGpaHHOM AnameTpe TpyGKi Mbinecoca BO3MOXHO YCTAHOBITE HEOBXOIMMYIO CKOPOCTb BPALLEHNS. ECAIN Bbl XOTUTE
athheKTUBHOE yaaneHme onunok 13 paboyemn 30HbI, U UCKIKYAETCa CrydaiHoe V3MEHITL CKOPOCTb BPALLEHNS B MPOLIECCE paBOThl, OTKAKYMTE
OTCOe/INHEeHe Mbinecoca oT pesepa BO Bpems paboTel. nanenue, n ycraHosute perynsitop (10) B Hy)HOE NOnoXeHue.
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6. CBOPKA U PEIYIIMPOBKA

7. PABOTA

¢ Heobxoammasi CkopocTb BpalleHns BblibnpaeTca ncxogsa us tmna obpabartbiBae-
MOW ApeBecuHbI 1 AnameTtpa dpesbl.

e Perynatop cKopoCTu BpalleHusi NO3BOMNSET MEHATb €€ B CeayLWwnx npegenax:
6000 - 26000 06/MuH.

* Bbibop ckopocTu BpalleHnsi Npor3BoauTcs yctaHoBkow perynsatopa (10) B ogHo
13 6 NonoXxxeHwn (0T MUHMMANbHOIO «1» 0O MAKCUMarbHOIO «6»).

Hauny4ywune pesynsrathbl Npu BbiGOpe CKOPOCTM BpaLLeHUs JocTuratTcs
ONbITHBIM MyTEM.

¢ [Mpu nepexofe B npouecce paboTbl C MUHMMarbHBIX CKOPOCTEN Ha Makcumarb-
Hble, HeOBXOAUMO OCTaHOBUTbL U3Aenne, n HaunHaTb paboTy Ha Gornee BbICOKMX
CKOPOCTSIX HE paHee YeM Yepe3 2 MUHYTbl, YUTOObl NpeaoTBpaTUTh Neperpes
asurartens.

PerynupoBka rny6uHbl xoaa dpesbl

* YCTaHOBMWTE MOBOPOTHbLIV YNOpP (7) B MONOXEHWE, MPU KOTOPOM YNOp FNMHENKM
(9) Haxoguncs 6bl HANPOTMB HDKHEW NIOLLAAKNU MOBOPOTHOrO yropa (7).

e OTBEpHUTE BUHT doukcaTopa nuHerikn (8) Ha 1-2 obopoTta

* [MogHnmuTe pbidar dukcaTopa (11), 1 onNycTUTE NOOBWXKHYIO YacTb A0 KacaHus
dpeson NIIOCKOCTM 3aroTOBKM

¢ Onyctute pblyar dukcartopa (11), 3acdmkcmpoBaB NogBKHY YacTb pesepa

* Metannuyeckun ctepxeHb (b1) NMHENKN JOMKEH YyNMPaTbCHA B HUXKHIOK
nnoLagky noBOpOTHOrO ynopa, eCrny 3TOr0 He MPOMCXOAMT, TO ONyCTUTE
NVHENKy A0 yrnopa BHU3

e [lycTb 3Ha4YeHne Ha NNHENKe, PacroNOXXEeHHOE HaMPOTMB METKM PaBHO «5»
(ans npumepa), a Bam Hago 3agate rmy6uHy xoaa cdopesbl 30 Mm.

e [1nsa 3TOro Bbl 4OSMKHbBI NOAHATL JIMHENKY BBEPX, MOKa HAMPOTMB METKU He
OKaXeTcs 3HayeHve «2»

e 3atsaHuTte BUHT chukcaTtopa (8), pasHuua mexay Topuem ctepxHs (b1) Ha
NHEeNnKe 1 NrnowagKon NoBOPOTHOIO yropa CoCTaBUT HyXHble 30 MM.

Wcnonb3oBaHMe NOBOPOTHOIO ynopa

[MoBOPOTHLIN ynop (7) NO3BOMSIET BLINOMHATL (hpe3epoBaHNE B HECKOSbKO MPOXO-

[0B, C LLarom B 4 Mm.

e YcTaHOBUTE NOBOPOTHbLIN Yrop (7) B MONOXEHWe, Npy KOTOPOM HanpoTuB
nuHerikn (9) OyaoeT HaxXoAMTbCA caMasl HUXKHAS NioLlazka NoOBOPOTHOrO yrnopa

¢ OTBepHUTE BUHT donkcaTopa nmHerkn (8) Ha 1-2 obopoTa

* OcBobogute pblyar ukcatopa (11), n onyctnte NOABWMXHYIO YacTb N3AEnns
[0 KacaHusi pe3ort NII0OCKOCTU 3aroTOBKM

* 3admkcunpynte NOABMXKHYIO YacTb nsgenus dukcatopom (11)

* [MogHMMUTE NUHENKY OrpaHNYeHNst Xoda BBEPX, U YCTAHOBUTE HANpoTUB Hee
HY>KHYIO MroLwagKky NnoBOPOTHOrO yrnopa (Hanpumep : yCTaHOBKa HanpoTuB
NUHENKN nnowaakn 3 AacT BO3MOXHOCTb BbINOMHUTL 3 Npoxoda no 4 mMm.)

e OnycTuTe NUHENKyY 0 ynopa ee MeTanimMyeckon 4acTu B BbiOpaHHyo
nnoLanky noBopoTHOrO yrnopa, U 3auKcupymnte IMHENKY BUHTOM (8)

 [1pn paboTe nocne kaxgoro npoxoda NoBopaynBanTe yrnop npoTUB YacOBOW
CTpenku
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PABOTA

CpeAacTtBa MHAMBUAYANbHOMW 3alUThI

* [cnonb3ynTe 3almMTHbIE OYKM A58 NPpefoXPaHeHns a3 oT CTPYXKM U Nbinu

e [Mpn anutenbHoM paboTe ogeBanTe LWYMO3aLWUTHbIE HAYLUHNKA

* [MpumeHsinTe pecnupaTop A4S 3aWwuUTbl OPraHOB ObIXaHUSA OT MEMKON CTPYXKK

HanpaBneHue dpesepoBaHus

Bcerga nepemeluante nsgenve npu pesepoBaHnn OTHOCUTENBHO HamnpaeneHus

BpaLleHus dpesbl Tak, kak ykasaHo Ha puyHke H. HanpaeneHue BpalleHus pesbl

yKasaHo cTpenkou (3) Ha kopnyce pegykTopa usgenus. NepemelleHne npu paborte

N3Eenus B HENPaBUIIbHOM HarnpaBsreHny He obecneynBaeT HopMarnbHON paboTbl

N3aenus, n MOXeT CTaTb NPUYNHON TPaBMbI.

BkrntouyeHue 1 BbIKNOYeHne

e [1Ns1 BKIOYEHNSA N3OENUA HAXKMUTE Ha KHOMKY GroKMpoBKM BbikrtodaTens (15),
a NoToM Ha KnasuLLy BblkrtovaTens (16).

o [1ng BbIKMIOYEHNUS n3genusa oTnycTuTe knasuwy (16), kHonka GrioKMpoBKM
aBTOMAaTMYECKN BEPHETCH B BEPXHEE NOMOXEHNE 1 3abrnokupyeT KnasuLly oT
CMy4anHOro HaxaTtusl.

®dpesepoBaHue

* YcTaHoBUTE (hpesy B LIaHIOBbIV 3aXKNM 1 HAOEXHO 3aTSHMUTE ranKy 3axuma

* BblbepuTte ckopocTb BpaLleHusi npu nomolum perynstopa (10)

* [MoBepHuTe pbiyar dmkcaTopa (11) n onycTnte NOABMXKHYIO YacTb BHU3 OO
KacaHus CTEPXXHSA OrpaHNYUTENBbHOM NMHEVKN NAoWaaKkM NOBOPOTHOIO yrnopa

* 3acmkcupynTe NoABMKHYO YacTb B OMNYLLEHHOM MOSIOXKEHUN MPU MOMOLLN
dukcartopa (11)

* BknouuTe nsgenve Haxatmem KnasuLLK BbIKMOYaTens

* HauumHas paboTy, Nnpo4HO yaepxvBanTe nsgenve obenmu pykamm

C6opka napannensHoro ynopa (Cm. Puc. C)

* BcTaBbTe HanpaenswLwme napannensHoro ynopa B nasbl nogowssbl (6,Puc.1)

* Bbibepute Heobxoammoe Bam paccTtosiHie oT NNoCcKoCTW napannernbHOro
yrnopa Ao pexyLuen Yactn dpesbl

* 3adumkcupynte napannenbHbid YNop B 3TOM MOMOXEHUN BUHTaMM (4)

* pu pabote cneguTe, YTOOLI NApannenbHbLIA YNOP NAOTHO Npuneran K
NMOCKOCTM TOpLa 3aroTOBKM

YcTaHoBKa 1 Ucnonb3oBaHue KonupoBanbHon BTYrku (CM. Puc.G)

KonmpoBanbHas BTyrnka no3BonsieT Npom3BoauTb ppesepoBaHmne CroXHbIX

KPVBOSTMHEWHbIX Na30B U KPOMOK C UCMOMNb30BaHWE HaNOXEHHOro Ha 3aroTOBKY

wabnoHa (Cm. Puc.F).

YctaHoBka konupoBanbHou BTynku (Cm. Puc.G):

* BbikpyTuTe BUHTHI (17) 13 NOQOLLBbLI U3AENUSA

* CoBMeCTUTE KpenexHble 0TBEPCTUS Ha KonuposansHow BTynke (18) ¢
OTBEPCTMAMUN Ha NOAOLLBE

* 3akpenuTe BTYyNKy BuHTamu (17)

* [MpoyHO 3aduKcupynTe Ha BepcTake 3arotoBky (f2) ¢ HaNoOXeHHbIM Ha Hee
wabnoHom (f1) (Cm. Puc.F)
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8. OBCNY>XUBAHMUE
9. TEXHUWHECKUE XAPAKTEPUCTUKA

10. AEKNAPALIUA COOTBETCTBUA

e YcTaHoBUTE Heobxoammyto Bam rmybunHy dpesepoBaHms
npu paboTe nepemeLLante nsaenue nrnaeHo, obecrnevnBas MOCTOSHHbIN
KOHTaKT KOMUPOBasbHOW BTYIIKM C HANOXEHHbLIM Ha 3aroTOBKY LLAGIOHOM

OBCIY>XUBAHUE

BHUMAHMUE! O6cnyxuBaHne nagenusa HekBanuguumoBaHHbIMU
nvuamMy MOXeT NPMBECTU K HapyLLEHWIO HOPM 3reKTpo6e30nacHOCTM
nsgenus.
Bce paboTbl MO PEMOHTY 1 3aMeHe Y3110B AOIKHbI MPOBOANTLCS B
aBTOPM30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.
* Bcerga oTknovanTe nsgenue ot cety nepes ero OCMOTPOM.
* [NpoBepsnTe 3aTsKKY BUHTOB KpensieHWst KOpMyCHbIX AeTaneun, n npu
HeobxoaMMOCTU NOATArMBaNTE UX.
+ [Nepuoguueckn npounLante n3genve cTpyen cxxaToro Bo3gyxa And yaaneHus
N3 HEro NbIfn N CTPYXKKK.
+ CneguTe 3a YMCTOTON BEHTUNSALMOHHbBIX OKOH Ha Kopryce ABuratens.
* He npumeHsanTe ana YACTKM Kopnyca 6eH3MH U pacTBOPUTENN, OHU
MOryT NOBPeAUTb KOPMYCHbIe AeTasnu.
* [leproguyeckn npoBepsinTe COCTOSIHWE YroMbHbIX LLETOK, U BOBPEMS MpoBOAUTE
NX 3aMEeHY.

BHUMAHUE!
Bo BCex HKeNnepeyuncrneHHbIX criyyasx HeMeasieHHO npekpaTuTe
paboTy, 1 06paTUTECh B CEPBUCHbIN LIEHTP:

* [pn paboTte BO3HWUKAIOT NOBbILLEHHbIE BUOpaLm, UX MPUYNHON MOTYT ObITb
noBpeXaeHne pexyLlen Yactm gpesbl, HenpaBuibHOE ee KpenneHue unm
NOBPEXAEHNE LIaHrn.

+ CKopOCTb BpaLlleHus nagaet 40 HEHOPMarbHON BEMUYMHBI.

* Npu paboTe ChbIlWHbI yAapbl UK NOBLILIEHHbIV LUYM.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKWN / KOMIMNINEKTALINA

MoTpebnsaemas MOLLHOCTb 1500 Bt
HanpspkeHne 230-240B~50I"y
YacTtoTa BpaweHnsa 6e3 Harpyskm 12000-26000 o6/mMuH
[nameTp xBoCTOBMKA ppesbl 8/12 mm
MakcumanbHas rmybuHa dpesepoBaHns 58 mm
Macca n3genus 4.1 kr
Cpok cnyx0bl nsgenus 5 ner
KOMNNEKTALMUA

MapannenbHbIi ynop, KonMpoBaribHas BTyIKa, PONMKOBbIA ynop,

naTpybok nblfieoTcoca, Ko, NePexXoaHNK Ans pes ¢ XBOCTOBUKOM 8 MM,
WHCTPYKLMS, yNakoBoYHas Kopobka.

Mpou3sBoanTeNb OCTABNSET 32 COBOM NPABO M3MEHSITb TEXHUYECKUE NapameTpbl U3aenus
1 ero KomnmekTaumio 6e3 npeaBapuUTENbHOM YBELOMIEHNS.
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MHdopmaums o wyme n Bubpaumsax

ManyyeHune wyma (3HaveHns 3amepsanunck B cootBeTcTBumn ¢ EN 60745):
A-B3BeLLEHHbIV YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBneHust Lpa = 95 ob(A)
HeonpegeneHHoctb Koa=3.0 ab

A-B3BELLUEHHLIN YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM Lwa = 106 gB(A)
HeonpeneneHHocTb Kwa = 3.0 ab

Ucnonb3ynTe cpeacTBa 3awmThbi OT Wyma!

U3nyyeHune BUGpauuin (M3amepeH B cooTBeTCTBMM C T. 6.2.7 EN 60745-1):
CyMMapHble 3Ha4YeHus1 BUOpaumi (BEKTOpPHas CyMMa Tpex HamnpaBrneHuin)
onpepeneHHble B cootBeTcTBUMN ¢ EN 60745

Benunumna Bnbpaumn an = 4,83 m/c?

HeonpegenernHocte K = 1,5 m/c?

OEKINAPALINA COOTBETCTBUA

®pesep RH1500 Toproeon mapkn STATUS cooTBeTCTBYET TpeGOBaHNAM
cnegytowmx TexHuyecknx PernameHtoB TamoxeHHoro Cotosa:

TP TC 004/2011, TP TC 010/2011, TP TC 020/2011.

M3penue Takke COOTBETCTBYET TPebOBaHUSM CrneayoLwnx AMPEKTUB U
ctaHgaptoB EBponerickoro Cotosa: 2006/42/EC.

EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-17:2010.

: KapoH [)xmacuHto

7 Cﬁ& OupekTop
STATUS ITALIAS.R.L.

Ma3penusa cootBeTCTBYIOT TpeOOBaHMAM CeayLNX TEXHUYECKNX

pernameHToB TamoxeHHoro cotsa: TP TC 004/2011, TP TC 010/2011, TP

TC 020/2011, TP EASC 037/2016.

CeeaeHus o cepTudmkaTe HaxogaTcsa Ha cante www.status-tools.com

MarotoButennb: CTATYC UTAJTUA C.p.n., Bua Anbgo Mopo, 14/A, 36060 -

MNbsHeyue, Utanus,

caenaHo B kHp. [NpeacraBntenbcteo B Poccunckon degepaumm:

O00 «CTATYC TYJIC» 143085, MockoBckas obnactb, OAnHLIOBCKUI

panoH, p/n 3apeube, Tepputopua 12 mecaues XK, ctp. 13.
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